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Jak zbudowac

Prasa do brykietéw z mikro-zmieszang dzwignig
Lista czesci, uwagi, rysunki i montaz
Zaprojektowany dla tarcicy w Ameryce Pétnocnej
1% cala x 3% cala (38 mm x 89 mm)

Wymiary angielskie i metryczne

Ta mata prasa dobrze sprawdza sie w zastosowaniach jednorodzinnych, demonstracjach w salach lekcyjnych lub

w matych wioskach, gdzie wymagana jest niewielka powierzchnia, niskie koszty i tatwos$¢ budowy przy uzyciu
narzedzi recznych.

Prasa ta ma niski koszt budowy (okoto 18,00 USD), jest tatwa do zbudowania przy uzyciu narzedzi recznych, jest lekka -
26 funtéw (12 kg) i moze wytwarzac site wiekszg niz wymagana do wytworzenia wysokiej jakosci brykietu (zwykle wiecej
niz 4000 funtéw lub 1800 kg).

Brykiety mozna wyprodukowac¢ z szybkoscig okoto dwunastu w ciggu dziesieciu minut, w zaleznosci od rodzaju
zastosowanej formy.
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WPROWADZANIE

Projektowanie:

Prasa dzwigniowa Micro Compound zostata zaprojektowana i ulepszona do uzytku w krajach rozwijajgcych sie, gdzie wazne jest, aby wzig¢ pod
uwage tatwos¢ budowy z tanich lokalnych materiatéw budowlanych. Drewno tatwo spetnia

oba wymagania, podczas gdy metal moze wymagac wyzszego poziomu umiejetnosci, by¢ w ograniczonej podazy lub w poréwnaniu z tym
kosztowac. Prase mozna zbudowad¢ przy minimalnym poziomie umiejetnosci przy uzyciu elektronarzedzi lub narzedzi recznych.

Prasa moze wytwarzac site znacznie wiekszg niz wymagana do wyprodukowania wysokiej jakosci brykietu z biomasy. Na przyktad przy

sile 70 funtéw (32 kg) na uchwycie sita na brykiecie znajduje sie w odlegtosci 4 cali (100 mm)

od punktu obrotu koricowego bedzie wynosi¢ 4000 funtéw (1800 kg). W oparciu o typowy wymag prasowania biomasy wynoszacy 145
Ib./in2 (65 kg/in2 ) sity, wymagany nacisk na brykiet 75 mm (3 cale) z otworem 25 mm (1 cal)

wyniesie 900 funtéw (400 kg). Brykiet kwadratowy o dtugosci 4 cali (100 mm) bez otworu wymaga okoto 2300 funtéw (1040 kg).

Brykiet o $rednicy 6 cali (150 mm) bez otworu wymaga sity okoto 1800 kg. Prasa moze z tatwoscig przekroczy¢ te wymagania dotyczace sity.

Dwie wersje prasy sg skonfigurowane tak, aby odpowiadaty r6znym poziomom umiejetnosci i metodom konstrukcyjnym.

Obie wersje wymagaja usztywnienia dla wsparcia, jedna wersja uzywa rzeczywistego usztywnienia, podczas gdy druga wersja

wykonuje usztywnienie od nacie¢. Wersja z usztywnieniem jest tatwiejsza do zbudowania, natomiast wersja z nacieciem eliminuje usztywnienie,
ale wymaga wyzszego poziomu umiejetnosci. Obie wersje mogg wytworzy¢ réwng site nacisku, uzy¢ tej samej ilosci tarcicy, wazy¢ te same 26
funtéw (12 kg) i kosztowac tyle samo (18,00 USD). Oba uzywaija trzech, 8'

(2440 mm) dtugie odcinki tarcicy o standardowych wymiarach 1% cala x 3%z cala 38 mm x 89 mm) plus elementy o standardowym wymiarze.
Polecamy wersje z klamrg, poniewaz wymaga najmniejszeqo poziomu umiejetnosci i dziata wyjgtkowo dobrze.

Rodzaj drewna: W obu wersjach mozna uzy¢ miekkiego drewna, jednak jesli jest to mozliwe, zalecamy drewno twarde na ramie dzwigni
wysokocisnieniowej (cze$¢ C), aby zwiekszy¢ trwatos¢. Wybierz drewno o prostym ustojeniu i bez sekéw dla czesci C, E, G i H.

Powtoke wodoodpornag, jesli jest dostepna, natdz poliuretan, farbe, rozcienczony olej silnikowy lub cokolwiek, co moze zapewni¢ lokalna
okolica. Przechowywa¢ w suchym i wolnym od storica miejscu w okresach nieuzywania.

Sruby i nakretki: Nie wszystkie lokalizacje na $wiecie maja gotowe zapasy $rub i nakretek. Wczeéniejsi budowniczowie odnieéli duzy sukces
przy uzyciu metalowych rur lub metalowych pretéw przypietych za pomocg watkéw, a nawet gwozdzi.

Modyfikacje: konserwacje i recykling wody uzywanej do mieszanki biomasy mozna przeprowadzi¢ na wiele sposobéw. Jesli przeswit

pod prasg jest niewystarczajacy dla Twojego kontenera, dostosuj dtugos¢ nég,

A i B ponizej podstawy D, aby pomiesci¢. Mozesz przechyli¢ prase do przodu, aby woda sptyneta do korica i do tacy. Zagajniki w podstawie
moga wspoméc ten drenaz. Zobacz krok 15, aby uzyska¢ sugerowang redukcje masy i zuzycia drewna.

Formy do brykietéw:
Prasa ma zakres kompresji od 12% cala (300 mm) do 7% cala (190 mm) i moze by¢ uzywana do brykietéw wykonanych z biomasy,
biowegla lub miatu weglowego. Zobacz dokument ,, Jak budowac formy do brykietéw z biomasy”, aby zapoznac sie z szerokg gama

projektéw form odpowiednich dla tej prasy.

Koszt: oparty na materiale zakupionym w Home Depot, marzec 2012, USA. Jesli masz pytania dotyczace budowy tej prasy, skontaktuj sie z
nami za posrednictwem ponizszej strony internetowe;j.

Uwaga: Wymiary nominalne to 1% cala x 3% cala (38 mm x 89 mm), a charakterystyka wydajnosci jest oparta na tych standardowych
wymiarach. Konstruktor moze potrzebowa¢ odpowiednio dostosowaé wymiary planu, aby zrekompensowac¢ drewno znalezione w kraju, w
ktérym prasa jest budowana. Istnieje réwniez wersja prasowa oparta na rozmiarze tarcicy 40 mm x 100 mm. Plany mozna pobrac ze strony
internetowe;.
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Prasa dZzwigniowa Micro Compound (wersja usztywniajgca)
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CZESC SAT Dlugos$ Rozmiar magazynowy Opis Patrz rysungk, aby uzyska¢ szczegétowe informacje i lokalizacje otworéw
Otwory 3/8", 2 %" od gory i 4" od dotu, wySrodkowane na magazynie.
; 172" X 3%"
20 cali
A 2 Przednie nogi
508 mm 38mm x 89mm Otwory 10 mm , 65 mm od géry i 100 mm od dotu,
wysrodkowane na magazynie
Otwory 3/8", 4" od dotu, wysrodkowane na magazynie i 2"
28" 1" X 31" o
od géry, 3" od czota.
b 2 Tylne nogi ) o
711 mm 38mm x 89mm Otwory 10 mm, 100 mm od dotu, wysrodkowane na magazynie i 50
mm od géry, 20 mm od czota.
28" 1%" X 3%" otwory 3/8", 3" z lewej strony i 1" z prawej strony,
. o %" od géry. Mozna uzy¢ twardego drewna, jesli jest dostepne.
C 1 Ramie dzwigni
711 mm Otwory 10 mm , 75 mm z lewej strony i 4 5 mm z prawej strony,
38mm x 89mm 13 mm od gory.
30" 17" X 31" Otwory 3/8", 1" od kazdego, %" od dotu.
D 1 Belka podstawowa
762 mm 38mm x 89mm Otwory 10 mm , 45 mm od kazdego, 13 mm od dotu.
Otwory 3/8", 1 %" od lewej, %2" od géry i 4” od lewej, 2" od dotu.
. : 1 "
1 297 19%" X 30" i Gwintowanie do 1 2" poczawszy od 9
mi Uchwyt . P
736 mm 38mm x 89mm Otwory 10 mm , 45 mm od lewej, '1 3 mm'od gory i 100
mm od lewej, 13 mm od dotu. Gwintownik do 38 mm
zaczynajgc od 228 mm.
23" 1%" X 3%"
F 2 Boki belek przym¢cuj gwozdziami lub wkretami
585 mm 38mm x 89mm
8" 116" X 115" Otwory 3/8", 1" z kazdego korica wysrodkowane na magazynie.
g 2 Ramiona Stanowisko pod prad, a nie pod prad.
203 mm 38mm x 38mm Otwory 10 mm, 25 mm od kazdego korca wysrodkowane na magazynie.
Dwa otwory 3/8", 26 %" od $rodka do $rodka, 1 5/8" z kazdego konca
wys$rodkowane na magazynie. Wyciecie o szerokosci 2", gtebokosci %2,
30" 115" X 114" zaczyna sie 3% " od konca. Jesli uzywane sg Sruby wézka, wyciecie
moze mie¢ gtebokos¢ %" .
h 1 Klamra g '
Dwa otwory 10 mm, 680 mm od $rodka do $rodka, 40 mm
762 mm 38mm x 38mm z kazdego korca wysérodkowany na magazynie. Wyciecie o szerokosci
50 mm i gtebokosci 13 mm zaczyna sie 90 mm od konca. W przypadku
uzycia Srub wézka karb moze mie¢ gteboko$¢ 6 mm .
14 172" X 3%2" Wyciecie zaczyna sie 1" od kazdego koAca, 1" gtebokoéci
J 1 Stopa
355mm 38mm x 89mm Wyciecie zaczyna sie 25 mm od kazdego konca, 25 mm gtebokosci
10" 175" X 31"
K 1 Stopa Stopka stabilizujaca (opcjonalna)
254 mm 38mm x 89mm
5% 3/8" Sruba/nakretka z tbem szesciokatnym lub no$nym 3/8” x 5%" (wybér budowniczych)
4 Sruba szesciokatna Z . 2 . .
140 mm 10 mm 10 mm x 140 mm Szesciokat lub Sruba/nakretka woézka (budowlani
wybér)
Sruba/nakretka z tbem szesciokatnym lub no$nym 3/8" x 6%” (wybér budowniczych)
6% 3/8" W niektdrych lokalizacjach moze nie by¢ dostepna $ruba szesciokatna 67"
2 $ruba szesciokatna ale moze mie¢ dostepnga Srube wézka 67" .
165 mm 10 mm 10 mm x 165 mm Szesciokat lub Sruba/nakretka wézka (budowlani
wybor)
20 3/8" Pralka Uzyj czterech podktadek dla kazdego ruchomego ztgcza
10 mm (Wewnatrz i na zewnatrz)
20"
12 64 mm #10 kaczniki Wkrety dlo drewna do mocowania bokéw belek, 2 %" dtugosci, 64 mm
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Lokalizacje otwordw (wersja zastrzatu)

Holes 6" Center to Center
1" from each end centered on stock
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Budowa i montaz (wersja usztywniajgca)

1. Wybierz drewno o prostym stojeniu i niewielkiej liczbie sekoéw, jesli to mozliwe. Jesli twarde drewno jest obfite i
niedrogie, uzyj drewna twardego jako czesci C, w przeciwnym razie drewno miekkie bedzie w porzadku
2. Wytnij materiat zgodnie z listg czesci, korzystajgc ze schematu wyciecia jako wskazéwki do efektywnego wykorzystania drewna.
3. Oszlifuj i wygtadz krawedzie, aby usung¢ drzazgi.
4. Wywier¢ otwory na $ruby 3/8” (10 mm) zgodnie ze schematem zwymiarowanych czesci.
5. Otwory w dolnej czesci czesci A i B znajdujg sie 4” (100 mm) od dotu i s wysrodkowane na materiale. . Wywier¢ doktadnie jeden

otwdr w czesci A i uzyj go jako prowadnicy do wywiercenia pozostatych A i dwdéch B. Zaciénij w razie potrzeby.

6. Cze$¢ G nalezy przewierci¢, uzywajac jednej jako prowadnicy dla drugiej. Wywier¢ dwa otwory w jednym kawatku
Cze$¢ Gi jeden otwér w drugim G. Uzywajac $ruby 3/8" (10 mm), aby potaczy¢ je razem jako prowadnice, aby wywiercié¢

drugi otwér w drugim G. Wywier¢ w poprzek wtékien, aby uzyska¢ maksymalng wytrzymatos¢

7. Przykre¢ nogi A i B do czesci D za pomoca (2) $rub 3/8” (10 mm) x 5%" (140 mm). Umie$¢ cze$¢ D, aby zlokalizowac otwory
od spodu, jak pokazano. Dokre¢ recznie wszystkie $ruby, az do zakoriczenia montazu koricowego.
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8. Zamontuj ramiona G do C, jak pokazano, uzywajac $ruby 3/8” (10 mm) x 5%" (140 mm), 4 podktadek i

orzech.

9. Potgcz zespdt CG z czescig A za pomocg $ruby 3/8” (10 mm) x 6%" (170 mm), 4 podkiadek i
orzech. Umiesc¢ czes¢ C, aby zlokalizowa¢ otwér dla czesci G w gérnej czesci, jak pokazano.
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10.Potgcz cze$¢ E z nogg B za pomoca Sruby 3/8” (10 mm) x 6%" (170 mm), 4 podkiadek i nakretki.

11. Podnies cze$¢ G i potgcz z uchwytem E za pomocg Sruby 3/8” (10 mm) x 5%" (140 mm) z 4 podktadkami
i orzech.
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Part H can be installed @, either side depending-
if the operators are left handed or right handed

12. Potgcz czes$¢ H z istniejgcymi Srubami w nogach A i B. Upewnij sig, ze $ruba dla czesdci G pod wycieciem jest zamontowana tak, aby byta widoczna korcéwka gtowicy,
a nie koncéwka nakretki. Cze$¢ H mozna zainstalowa¢ po dowolnej stronie, w zaleznosci od tego, czy operatorzy sg praworeczni, czy leworeczni. (Pokazano

wersje prawostronng)
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13.Uchwyt E powinien otworzy¢ sie w tej pozycji.

14.Przymocuj cze$¢ F, F i | za pomocg wkretéw do drewna 2%" (65 mm) lub gwozdzi 3" (75 mm)
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15. Jesli chcesz zminimalizowa¢ wage i zuzycie drewna, mozesz wyeliminowac jedng z dwéch czesci ,,F”
i przymocuj F do goérnej czesci czesci D, jak pokazano powyzej. Zmniejszy to otwér miedzy Fi C o 1 %" 89 mm. Jesli chcesz zachowaé otwér

7 %" miedzy F i C, przedtuz dtugo$¢ n6g Ai B o 1 %" 89 mm.

_ Adjust bolt tightness
to allow for adequate
handle movement

16. Wyreguluj dokrecenie sruby dla Czesci G, aby umozliwi¢ odpowiedni ruch uchwytu. Catkowicie
dokre¢ pozostate cztery Sruby. Cze$¢ K moze by¢ uzyta dla dodatkowej stabilnosci, jesli prasa osadza sie w glebie lub na

skalista powierzchnia.
17. Jesli to mozliwe, pokryj prase wodoodpornym wykonczeniem, takim jak farba, poliuretan, zuzyty olej silnikowy, smalec lub smar. Jesli ilo$¢

wykonczenia jest ograniczona, najlepiej pokry¢ przynajmniej czesci D, F, ] oraz dolng cze$¢ nég Ai B.

Kiedy uzywany jest olej silnikowy, pomaga rozciehczy¢ pierwszg warstwe. Poczekaj, az drewno wchtonie olej

nastepnie nat6z drugg warstwe za pomocg zwyktego oleju wzmacniajgcego.
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Prasa dzwigniowa Micro Compound (wersja z wycieciem)
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CZE§C' ST Dtugo$ Rozmiar magazynowy Opis Zobacz rysunek, aby uzyskac szczegétowe informacje i lokalizacje otworéw
Otwory 3/8", 2%" od gory i 5%" od dotu, wysrodkowane na
magazynie. Wyciecie o szerokosci 3% " zaczyna sie od 32" od konca.

20" 1%" X 3%"
A 2 Przednie nogi
508 mm 38mm x 89mm Otwory 10 mm, 65 mm od géry i 135 mm od dotu,
wysrodkowane na magazynie. Wyciecie o szerokosci 89 mm
zaczyna sie 89 mm od konca.
otwor 3/8", 5%" od dotu, wySrodkowany na magazynie,
g i 3/8" otwor 2" od goéry, %" od przedniej powierzchni. Zwré¢ uwage na
B1 1 1%" X 3%" gérne otwory na przeciwlegtej krawedzi.
B2 1 Tylne nogi
711 mm 38mm x 89mm Otwér 10 mm , 135 mm od dotu, wysrodkowany na magazynie i 10
mm, otwdr 50 mm od géry, 20 mm od czota. Wyciecie o szerokosci
89 mm zaczyna sie 89 mm od konca.
28" otwory 3/8", 3" z lewej strony i 1" z prawej strony,
1%" X 3%" o %" od géry. Mozna uzy¢ twardego drewna, jesli jest dostepne.
C 1 Ramie dzwigni
711 mm 38mm x 89mm Otwory 10 mm , 75 mm z lewej strony i 45 mm z prawej strony, 13
mm od gory.
. , 30" 195" X 39" o belek Otwory 3/8", 1" z kazdego konca, wysrodkowane na magazynie
oki bele . . .
Otwory 10 mm , 44,5 mm od kazdego konca, wysrodkowane na
762 mm
38mm x 89mm magazynie
Otwory 3/8", 1 3" od lewej, 2" od gory i 4” od lewej, %" od dotu.
1 29" 19" X 3%" Gwintowanie do 1 %" poczgwszy od 9"
mi Uchwyt . L
736 mm 38mm x 89mm Otwory 10 mm, 45 mm od lewej, 13 mm od géry i 100 mm od
lewej, 13 mm od dotu. Taper do 38
mm zaczynajgc od 228 mm.
26 %" 1%" X 3" .
F 1 Podstawa belki Przymocuj gwozdziami lub wkretami (zalecane wkrety)
673 mm 38mm x 76mm
Vs 2 Otwory 3/8", 1" z kazdego konca wysrodkowane na magazynie.
8" 1RIX ' Stanowisko pod prad, a nie pod prad.
g 2 Ramiona
203 mm 38mm x 38mm Otwory 10 mm , 25 mm od kazdego korica wysrodkowane na
magazynie. Otwor 3/8", %2" od goéry wysrodkowany na magazynie
31" 1%" X 3%"
h 2 89mm Dystanse
38mm x 89mm Otwor 10 mm , 13 mm od géry wySrodkowany na magazynie
14" 1%" X 3%2" Wycigcie zaczyna sig 1" od kazdego konca, 1" gtebokosci
J 1 Stopa
355 mm 38mm x 89mm Wyciecie zaczyna sie 25 mm od kazdego korca, 25 mm gtebokosci
3% 17%" X 3%" Otwér 3/8", %" od géry wysérodkowany na magazynie
L 1 Odstepnik
89mm 38mm x 89mm Otwér 10 mm, 13 mm od goéry wysrodkowany na magazynie
T
3 5% 3/8" $ruba szedciokgtna $ruba/nakretka z tbem szedciokgtnym lub nosnym 3/8" x 5 %" (dla budowniczych
140 mm wybor)
\ ” Sruba/nakretka z tbem szeéciokatnym lub nosnym 3/8" x 6%" (dla budowniczych
6% 3/8 bor)
1 S$ruba szesciokatna wy
165 mm 10 mm W niektérych lokalizacjach moze nie by¢ dostepnej Sruby
szesciokatnej 6%", ale moze by¢ dostepna $ruba zamkowa 6%" .
8" 3/8"
2 $ruba szesciokatna Sruba/nakretka 3/8” x 8" sze$ciokatna lub noéna (wybér budowniczych)
203 mm 10 mm
n
20 3/8 Pralka Uzyj czterech podktadek dla kazdego ruchomego ztacza
10 mm (Wewnatrz i na zewnatrz)
2%" o
10 63.5 mm #10 taczniki Wkrety do drewna 2%" dtugosci
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Lokalizacje otwordw (wersja z wycieciem)
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Stock
; 3 1/2" wide
Fiols: o6 1 1/2" thick
onstock nless noted.

"1 12" x 1 112" x 8 Stock. Notches 3/4" deep
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Budowa i montaz (wersja z wycieciem)

1. Wybierz drewno o prostym stojeniu i niewielkiej liczbie sekow, jesli to mozliwe. Jesli drewno lisciaste jest obfite i
niedrogie, uzyj drewna twardego jako czesci C, w przeciwnym razie drewno miekkie bedzie w porzadku
2. Wytnij materiat zgodnie z listg czesci, korzystajgc ze schematu wyciecia jako wskazéwki do efektywnego wykorzystania drewna.
3. Oszlifuj i wygtadz krawedzie, aby usung¢ drzazgi.
4. Wywier¢ otwory na $ruby 3/8” (10 mm) zgodnie ze schematem zwymiarowanych czesci.
5. Otwory w dolnej czesci czesci A i B znajdujg sie 4” (100 mm) od dotu i s wysrodkowane na
Zbiory. . Wywier¢ doktadnie jeden otwor w czesci A i uzyj go jako prowadnicy do wywiercenia pozostatych A i dwéch B. Zacisnij
w razie potrzeby.
6. Doktadnie wycig¢ naciecia w czesciach A, B i D, jak pokazano na schemacie wymiaréw. Doktadna dbatos$¢ o wykonanie

ciasnego potaczenia poprawi dziatanie prasy.

2 g

7. Cze$¢ G nalezy wywierci¢, uzywajac jednej czesci jako prowadnicy dla drugiej. Wywier¢ dwa otwory w jednej czesci

G ijeden otwér w drugim G. Uzywajac sruby 3/8” (10 mm), aby potgczy¢ je razem jako prowadnice, aby wywierci¢ drugi otwér

w drugim G. Wywier¢ w poprzek wtékien, aby uzyskaé¢ maksymalng wytrzymatos¢

8. Rozt6éz nogi A, B1i B2 i wtdz do wyciecia dla czesci D, jak pokazano
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9. Ustaw oba zespoty pionowo, jak pokazano. Wtz Srube 3/8" (10 mm) x 6%" (165 mm) przez B1, przez
przektadke L i do B2. Wt6z Srube 3/8” (10 mm) x 8" (200 mm) przez koniec A, jak pokazano. Umies¢ ptyte
F miedzy dwiema szynami bocznymi D, wypoziomuj i zabezpiecz za pomocg wkretéw do drewna 2%" (65
mm). Dokre¢ recznie wszystkie Sruby, az do zakohczenia montazu koncowego.

10. amontuj ramiona G do C, jak pokazano, uzywajac sruby 3/8” (10 mm) x 5%" (140 mm), 4 podktadek i

orzech.
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11. Potacz zespot CG z czescig A za pomocg $ruby 3/8” (10 mm) x 8” (200 mm), 4 podktadek i
orzech. Umies$¢ czes$¢ C, aby zlokalizowad otwory dla czesci G w gérnej czesci.

12.Potgcz uchwyt E z nogg B za pomocg Sruby 3/8" (10 mm) x 5%" (140 mm), 4 podkfadek i nakretki.
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15.Przymocuj ) za pomocg wkretéw do drewna 2%" lub gwozdzi 3"
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16. Wyreguluj dokrecenie $ruby dla Czesci G, aby umozliwi¢ odpowiedni ruch uchwytu. Catkowicie dokre¢ pozostate
cztery Sruby.

17. Jesli to mozliwe, pokryj prase wodoodpornym wykonczeniem, takim jak farba, poliuretan, zuzyty olej silnikowy, smalec lub

smar. Jesli ilos¢ wykonczenia jest ograniczona, najlepiej pokry¢ przynajmniej czesci D, F, ] oraz dolng cze$¢ nég A i B.

Kiedy uzywany jest olej silnikowy, pomaga rozcienczy¢ pierwsza warstwe. Poczekaj, az drewno wchionie olej, a nastepnie
nat6éz drugg warstwe przy uzyciu zwyktego oleju wzmacniajgcego.
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