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本⽂档中使⽤的塑料管尺⼨指的是��3��英⼨��40��PVC，ID��=��3��英⼨��(75mm)，OD��=��3½��英⼨��(89mm)，最⼤⼯作压⼒为��130��⾄��260��psi，4��
英⼨��40��PVC，ID��=��4��英⼨（100��毫⽶），外径��=��4½��英⼨（114��毫⽶），最⼤⼯作压⼒为��130��⾄��220��psi

使⽤后⽤⽔清洗⽊模和��PVC��模具以去除残留的⽣物质。

英⼨⻓（225��毫⽶），可以分割成⼀英⼨宽的块。没有凹痕的九英⼨⻓的棍⼦可以直接插⼊为⽊材建造的⽕箭炉，或在普通炉⼦中使⽤。

我们不建议使⽤壁厚⼩于��1/4��英⼨��6��毫⽶的塑料管。基于��145��lb/in2��(65��kg/in2,��1N/mm2�)��⼒的典型⽣物质压制要求，具有��1��英⼨��(25mm)��孔的��3��英
⼨��(75mm)��型煤所需的压⼒为��900��lb��(�400kg�）。⼀个直径为��6��英⼨（150��毫⽶）的⽆孔煤球需要⼤约��4,000��磅（1,800��千克）的⼒。��Easy��BioPress��
微型复合杠杆压⼒机可以轻松超过这些⼒要求。⼩于��1/4��英⼨��6��毫⽶的壁厚在这种压⼒下不能很好地承受。

并有助于减少弹出煤球所需的⼒。在施加保护涂层之前对凹槽进⾏良好的打磨对于确保容易脱模很重要。建议的涂层是任何合成⾯漆，如聚氨酯、⽔性丙
烯酸、亚⿇油、新的或⽤过的机油、油脂或猪油。

⽆论是⼩村庄，单⼾家庭，还是课堂作业。您有“选择”�，并且没有错误或正确、最好或最差、好或坏的⽤于制造⽣物质煤球的模具。根据建筑材料和⼯具的
可⽤性、成本、技能⽔平和压块要求，各种模具同样适⽤，其中⼀种可能最适合您。本⽂档提供了选择⽣物质模具设计时要考虑的选项。

到本⽂件中指定的那些。此外，进⾏必要的调整以适应您当地发现的标准尺⼨⽊材。

英⼨��38��毫⽶厚��x��3½��英⼨��89��毫⽶宽。虽然��PVC��是⽤作模具的不错材料选择，但在某些地⽅它可能很昂贵或不可⽤。考虑到这⼀点，我们展⽰了使⽤⽊材
作为��PVC��替代品的设计。在某些情况下，⾦属当然是⼀种选择。但是，我们没有在⽂档中展⽰使⽤⾦属的设计。您也许可以将⼀些设计应⽤于⾦属结构。

煤球通常是圆形的，偶尔是⽅形的，⼤⼩为三到六英⼨，有或没有中⼼孔。随着“⽓化炉”的引⼊，⽣物质材料的⼩块或⽴⽅体是理想的，以使炉⼦具有更好
的性能。我们提供“Stick��&��Cube��Briquette��Mold”作为⾃⼰动⼿的解决⽅案。��“棒”的尺⼨为⼀英⼨厚（25��毫⽶），⼀英⼨半宽（38��毫⽶）和九

本⽂档是关于选择的。任何操作的压块都需要⼀种或另⼀种⽣物质模具，

世界各地的塑料管尺⼨和壁厚各不相同，您可能需要进⾏尺⼨调整

在⽊模上涂⼀层防⽔物质有助于防⽌⽊头被⽔浸湿

我们使⽤美国附表��40��PVC��塑料管或定尺⼨的⽊材，1½

材料的选择

设计范围

模具保养

尺⼨和形状

介绍
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PVC模具部分

1��½”��x��3��½”��38��毫⽶��x��89��毫⽶

⽤于固定��PVC

底座，B��部分中⼼没有钉⼦/螺丝

1��½”��x��1��½”��38��毫⽶��x��38��毫⽶

从��¼”��6mm��起的任何厚度
及以上

18”��460mm

D��楔形��1��½”��38mm��x��½”��12mm

⽆论您需要开槽的还是钻孔的��PVC��模具，模具的安全构造都是⼀个重要的考虑因素，这个建议的夹具对这两种类型的��PVC��模具都很有⽤。该夹具可⽤于
⽀撑��PVC��进⾏钻孔、锯成两段、切割垂直槽以及辅助钻孔或锯切的布局标记。正如您从下图中看到的那样，⼀个窄楔⼦将��PVC��固定在两个⽀撑在开槽底
座上的导轨之间。夹具⽀架可⽤于固定⽤于⼿动⼯具和电动⼯具的��PVC，例如台锯、径向臂锯或复合斜切锯，也称为“切割锯”。夹具的⼀些典型⽤途如下
图所⽰。建议尺⼨与直径为��3��英⼨的��schedule��40��PVC��⼀起使⽤。调整⻓度和其他尺⼨以适合您特定的��PVC��尺⼨。

9��½”��240��毫⽶

9��½”��240mm��x��
20”��500mmC基

居中以适合��PVC导轨

4”��100mm

终点站B端

PVC模具制作夹具

尺⼨ 描述

以底座��C��为中⼼组装导轨��A，以便与��PVC��略微贴合。使⽤⽊螺钉或钉⼦固定零件，但不要固定在��B��部分的中⼼附近，以留出安
全的切割锯空间。

⻓度零件名称
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完成组装后，使⽤台锯或⼿锯切割中⼼槽。不要将��C��部分切成两段。在远端留下⼏英⼨的⽊
头。

在此处键⼊⽅程式。
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固定装置可以从联轴器的末端切割

⼿动弹出），并且在煤球弹出时进⾏⾃我清洁。这种配置允许更快的通过，因为通常不需要压⼒机
来顶出煤球，从⽽允许压⼒机⽴即压缩下⼀个模具⽽不是弹出前⼀个煤球。

右图是建议的配置以及⽤于测试的��
16��英⼨��400��毫⽶模具的图⽚。

PVC。与微型复合杠杆压⼒机⼀起
使⽤的推荐模具⾼度为��4��英⼨��100��
毫⽶⾼。从本⽂档的柱塞部分中选
择最适合您情况的柱塞杆和活塞。

⽤于连接��3��英⼨的两个部分

与使⽤钻孔的传统��PVC��模具相⽐，垂直槽排⽔对型煤的顶出应⼒更⼩，需要更⼩的顶出⼒（通常

狭槽从模具顶部附近开始，⼀直延伸到底部，形成⼀个灵活的⼿指。⼀个固定环在压缩冲程期间将
⼿指保持在适当的位置，并被移除以进⾏弹出。根据模具的⻓度，中⼼到中⼼的槽间距建议在��
3/8”��和��5/8”��10mm��到��15mm��之间。对于⼤多数模具，我们建议中⼼间距为��3/8”��10mm。对
于��16”��400mm��⾼的模具，建议使⽤��½”��12mm��间距。在模具顶部留下⾄少��1��英⼨��25��毫⽶的
未切割��PVC。

⽴式开槽PVC模具
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切割��PVC��槽电动锯
或⼿锯可⽤于切割垂直开槽模具的槽。下⾯是⼀些切割槽的⽰例。使⽤前⾯描述的��PVC��夹
具。按照当地政府的建议佩戴适当的安全眼镜和听⼒保护装置。

使⽤楔⼦固定在夹具中，调整挡块以获得适当
的切削深度

进⾏切割时，将夹具靠在裂⼝栅栏上。��3/8”,��10mm��是⼤多数模具的理想槽间距，½”��12mm��⽤
于��16”��400mm��模具。

标记中⼼到中⼼间距
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径向臂锯复合斜切锯，⼜名“Chop��Saw”
在切割停⽌的圆周上画⼀个标记
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钻孔PVC模具

⼀个

以⼀定⻆度固定在底座��C��上，使背⾯⽐前⾯窄，这样可以很容易地将模具从前⾯滑到导轨上。

⼄

,

C

可⽤于钻孔实⼼或分体模或⽔平槽模。⽆需孔，⽆需⽀架。

从时间表��40��开始，将��3��英⼨��75��毫⽶直径的��PVC��切割成��4��英⼨��100��毫⽶⻓。⽤于钻��1/8”��3mm��⾄��3/16”��5mm��孔的布局标记，其间距为��½”��12mm��
⾄��¾”��20mm��中⼼到中⼼。对钻孔模具的内外进⾏去⽑刺和清洁。打磨边缘以平滑。如果您正在制作带有中⼼孔的煤球，请在底座��B��上钻⼀个孔以容纳中
⼼柱或引流管。下⾯显⽰了适⽤于��3��英⼨钻孔��PVC��的建议型煤夹具。圆形底座可钻有中⼼定位孔，以定位和固定⽤于在型煤中形成中⼼孔的柱或引流管。

D

底盘 1��件��3��½”��89mm��宽��x��9”��225mm��⻓��x��从��½”��到��1½”��,12mm��到��38mm��厚。

中⼼柱��1��件��5��英⼨��125��毫⽶⻓��x��1��英⼨��25��毫⽶直径或任何可⽤的。

弹出导轨��2��件��3��½”��89mm��⻓��x��2”��50mm��⾼��x��可⽤材料的厚度。

定位底座��1��件��½”��12��毫⽶厚��x��直径，⽤于在模具内略微松动。

切⼀个��¼”��X��¼”

中⼼孔��1��1/8”��28mm��如果使⽤��1”��中⼼柱

导轨内侧顶部的��6mm��x��6mm��槽⼝⽤于⽀撑模具。

固体煤球夹具 中⼼孔型煤夹具
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⼤型PVC模具

上图是满⾜该需求的简单解决⽅案。⽊材原料来⾃��1��½”��38mm��x��5��½”��140mm��原料。

⼤型复合杠杆压块机

C部分的⾼度取决于从模具中弹出的煤球的数量和⾼度。在��C��部分的顶部有��¼”��x��¼”、6mm��x��6mm��的凹槽，位于��C��部分
的正⾯，⽤于在顶出过程中⽀撑��PVC��模具的边缘。

下图所⽰的⼤型复合杠杆压⼒机通常使⽤��16��英⼨⾼的模具，如图所⽰，并且通常在压⼒机上安装⼀个内置的煤球移除导轨。
在某些情况下，可移动的弹射导轨很有⽤。

⼤型压块取出导轨
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填缝枪压机和模具（开放式）
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是⼀个重要的考虑因素。

填缝枪压机和模具是制作⼀些煤球的快速简便的低成本⽅法。此
设计使⽤美国标准填缝枪⽤于��10��盎司管。该模具由在美国销售
的��PVC��制成，尺⼨为��1½”��schedule��40，外径��=��1��15/16”��49��
毫⽶，内径��=��1��9/16”��40��毫⽶，壁厚��=��5/32”��4��毫⽶。与标准的��
10��盎司填缝管相⽐，此尺⼨⾮常合适。如此⼩的管中的压缩⽣物
质可能⾮常难以弹出且易于弹出

我们通过使⽤开槽模具来解决这个问题，包括钻孔模具和垂直开
槽模具。两种模具都使⽤固定环在压缩过程中将槽固定到位。这
些环是从��1½”��38mm��接头或弯头末端切出的��½”��12mm��宽。开⼝管的⼀端使⽤端盖封闭，如下图所⽰。通常，可以⽤两个填充物之
间的垫⽚制作两个煤球

的⽣物质材料。压缩后，取下端盖和固定环，⽤推杆轻松滑出煤球。

⽴式开槽模具和带挡圈和端盖的四开槽钻孔模具。
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填缝枪模具尺⼨

如图所⽰在模具中切出四个槽
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使⽤��PVC��夹具固定��1½”��PVC��⽤于画线和锯切。如上右图所⽰，⼀块⽊头靠在��PVC��上有助于楔⼦更有效。可以通过垂直
开槽��PVC��模具部分中描述的任何⽅法切割槽。

连接固定环和端盖。您可能需要⽤⼀只⼿将端盖固定到位，同时⽤另⼀只⼿进⾏第⼀次填充。实验以确定两种填充物中每⼀
种的正确⽣物质量。插⼊垫⽚并使⽤拆卸推杆轻轻压缩。进⾏第⼆次填充并插⼊第⼆个垫⽚作为填充过程的最后⼀步。

如上图所⽰，从��1½”��联轴器或弯头的末端切下固定环。

我们最初使⽤由��1/8��英⼨��3mm��原料制成的塑料垫⽚，但在填充过程中很难在管内侧向转动。改⽤��¾��英⼨��19��毫⽶厚的⽊
垫⽚轻松解决了这个问题。涂上机油或其他防⽔涂层对于防⽌它们在管内膨胀和倒伏很重要。

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��13��⻚，共��31��⻚
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移除模具需要通过推动如上图所⽰的柱塞释放杆来释放柱塞压⼒杆。⽤⼿很难做到这⼀点，我们建议⽤⼀⼩块
⽊头或锤⼦敲击以释放。

⽤⼀只⼿将端盖固定到位，⽤另⼀只⼿将管⼦引导到填缝枪柱塞端的唇缘下⽅。压缩⽣物质直到达到⾜够的压⼒。

放在拆卸杆上，取下端盖和固定环，然后轻轻地将煤球从模具中推出。

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��14��⻚，共��31��⻚
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作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��15��⻚，共��31��⻚

填缝枪压块机（散装）

枪在上⾯。它们有强烈的侧⾝倾向，被掩埋并垂直嵌⼊松散的⽣
物质中。出于与之前相同的原因，我们建议使⽤从��¾”��19��毫⽶
库存中切割的垫⽚，以防⽌在枪管内侧向旋转。

除了在枪管的后半部分（朝向

右图使⽤��¾”��19��毫⽶⽊垫⽚，浸泡在⽤过的机油中。

⼿柄端）以防⽌在装载过程中积⽔。

压制三个��1��英⼨��25��毫⽶厚的煤球

填缝枪压块机的另⼀种⽅法是“批量装载枪”，其中模具是
压机的⼀个组成部分。所⽰型号是��COX��51001-2T，带有⼀
个��2”��50��毫⽶内径实⼼枪管，14”��355��毫⽶⻓，带有⼀个
专为散装装载⽽设计的快速释放端盖。该模型具有��26:1��的
负载放⼤率。

是这个桶所能接受的最多的。

测试确定，⽐率为��12:1��的较便宜的型号（型号��51001）就⾜够
了。

此外，快速释放端盖中使⽤了钻孔盘，有助于更好地排⽔。⼀个

枪管的⼀半钻有��3/16”��5mm��孔

从��1/8��英⼨塑料（可能是⾦属）原料中随机切割出直径略⼤于��
2��英⼨��50��毫⽶的部分

使⽤��¾”��19mm��间距从枪管的可拆卸端盖端开始，如右图所
⽰。��1/8”��3mm��的孔更好，因为它们堵塞更少。间距可以减少
到��½”��12��毫⽶，⾜以实现良好的排⽔。

钻有��1/8”��孔。

枪管内径为��2”��50mm。如右图所⽰，直径略低于��2��英⼨��50��毫
⽶的垫⽚是从��1/8��英尺��3��毫⽶的塑料原料上切割下来的，⽤于
在相同负载下分离多个煤球。

您可能会发现稍微使⽤推杆会有所帮助

然⽽，我们在使⽤这些垫⽚时遇到了同样的问题，那就是开放式
框架

直径⼩于��2��英⼨��50��毫⽶，以帮助在⽣物质负载之间安装垫⽚。
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分体PVC模具

开槽⽊模部分
滑动打开开书 倾斜打开

⽣物质被压缩后，从模具的顶部或底部取出环，以较容易者为准，然后使⽤下⾯显⽰的⽅法之⼀打开。

建议在��PVC��难以获得、价格昂贵或需要替代施⼯⽅法的地⽅使⽤垂直开槽⽊材作为钻孔��PVC��模具的替代品。

建议在型煤上的脱模应⼒较⼩或希望脱模的情况下使⽤分体模具。

与使⽤钻孔的传统圆形��PVC��模具相⽐，垂直槽排⽔对型煤的顶出应⼒更⼩。模具设计⽤于快速轻松地推出型煤，从⽽加
快⽣产速度。

如果您更改尺⼨，重要的是要考虑在型煤从模具中弹出后保持膨胀空间。⼀般来说，⽣物质在本质上是有弹性的，并且
在内部受到相当⼤的压缩

钻孔或⽔平槽模具可以垂直切成两半，并通过从⽤于将两段��PVC��连接在⼀起的耦合器末端切割的��½”��12mm��宽的环固定
在⼀起。通常，锯⽚去除的材料
⾜以让模具紧贴在固定环内。扣环也可以⽤⽊头或其他可⽤材料切割⽽成。

模具。当煤球从模具中弹出时，它会膨胀，需要增加的弹出空间。从脚“C”开始的偏移允许这种扩展。

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��16��⻚，共��31��⻚
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棒⽴⽅体

有标签的零件 分解图

底视图

棒和⽴⽅体开槽⽊模

内部视图

⽣物质棒的尺⼨为��9”��x��1��½”��x��1”，225mm��x��38mm��x��25mm。⼲燥的煤球可以直接⽤于“⽕箭炉”或分成更⼩的部分⽤
于“⽓化炉”或其他⽣物质炉。

⽊料为��1��½��英⼨，38��毫⽶厚，槽是锯⽚的宽度，不超过��1/8��英⼨，3��毫⽶。保持图⽚所⽰的⽊纹⽅向对于在压缩过程中保持结构
强度尤为重要。部件��A��和��B��使⽤螺钉固定在⼀起。底座��E��保持分离并被移除以进⾏煤球喷射。重要的是要很好地打磨槽，并在
模具上涂上聚氨酯、机油、蜡、油脂、猪油等防⽔涂层，以保持良好的脱模和

⻓期经营。

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��17��⻚，共��31��⻚
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内部视图 顶视图

柱塞和脚

棒和⽴⽅体柱塞

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��18��⻚，共��31��⻚
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零件图

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��19��⻚，共��31��⻚

Machine Translated by Google

http://www.leehite.org/


零件清单，棒和⽴⽅体模具

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��20��⻚，共��31��⻚

C��英尺��2��件��4��5/8”��117mm��⻓，从��1��½”��x��1��½”

E��底座��1��件��8��7/8”��225mm��x��2”��89mm��来⾃��1��½”��38mm��库存。

在⼀侧切割⻮间隔��1”��25mm��和��1.2”��12mm��深，45°��⻆切割。

⽤钉⼦或螺丝固定到��B��部分。

翻转到光滑的⼀⾯，制作“棒”煤球

D��柱塞��1��件��8��7/8”��225mm��x��3��½”��89mm��来⾃��1��½”��38mm��库存，配有��1”��25mm��定位
杆。

A��端��2��件��4��5/8”��117mm��宽”��x��3½”��89mm��⾼，2��个��½”��10mm��深的槽，1��¾”��45mm��从侧⾯。

38mm��x��38mm��库存。

四个螺丝孔位于距离图纸边缘��½”��12��毫⽶处。

,

B��⾯��2��件��9”��230mm��x��3��½”��89mm

使柱塞和定位杆的总⾼度为��7”��175mm

有关选项，请参⻅柱塞部分。

½”��10mm��中⼼，½”��10mm��深的槽。,

为了制作⽴⽅体或块状切割⻮，⻮间距为��1��英⼨��25��毫⽶，深度为��1.2��英⼨��12��毫

⽶，45°��⻆切割。

确保两侧��B��和��B��之间的内部距离约为��1��5/8”��41mm，以便为柱塞留出⾜够的空间。将��A��和��B��部分固定在⼀起时，在柱塞和⼀侧之间插
⼊⼀⼩块纸板会很有⽤。
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⽅形开槽⽊模

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��21��⻚，共��31��⻚

当��PVC��不是⼀种选择或您需要⽅形煤块时，可以选择⽊材或⾦属。以下是垂
直开槽⽊模，可⽤于制作单个煤球和在⼀次模具中制作��2、3��或��4��个煤球。压
缩后，取下底座并继续按压柱塞将弹出煤球。对于单或双型煤模具，可通过⼿
压轻松完成压缩后的型煤顶出。

顶视图 打开视图底视图

零件标签
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⽅形开槽⽊模尺⼨

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��22��⻚，共��31��⻚

煤球模具 邮政持有⼈和邮政

侧⾯和第三个插槽以库存为中⼼。

锥形顶部有助于印刷机的中⼼对⻬。

有关更多选项，请参⻅柱塞部分

确保两侧��B��和��B��和��A��和��A��之间的内部距离约为��1��5/8”��41��毫⽶或更⼩，以便为柱塞留出⾜够的空间。将��A��和��B��部分固定在⼀起时，在柱
塞和⼀侧之间插⼊⼀⼩块纸板会很有⽤。

C 38mm��x��38mm��库存。脚��2��件��6”��150��毫⽶⻓，从��1��½”��x��1��½”

⼀个

⽤钉⼦或螺丝固定到��A��部分

侧⾯��2��件��6”��150��毫⽶宽”��x��3½”��89��毫⽶⾼，4��个插槽��½”��10��毫⽶深，侧⾯��1½”��38��毫⽶和侧⾯��2��3/8”��60��毫⽶。四个螺丝

孔位于距离图纸边缘��½”��12��毫⽶处

柱塞底座��由两⽚��1��½”��库存制成。每半��2��7/8”��宽��x��1��½”��厚��x��2”��⾼。

,

D

末端��2��件��3”��75��毫⽶宽��x��3��½”��89��毫⽶⾼

70��毫⽶��x��38��毫⽶��x��50��毫⽶。将⾕物定位为垂直运⾏。
E 柱��1”��25mm��直径，4”��100mm��⾼

⼄

F

3��个��½”��10��毫⽶深的槽，两个��¾”��20��毫⽶深的槽

柱塞��1��件��2��7/8”��x��2��7/8”，70mm��x��70mm，⽅形，x��6”��150mm��⾼。

,
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多个煤球⽅形模具尺⼨

2 7”��175mm

⾼度

E

⾼

⾼度

⾼

3”��75mm��7��½”

邮政

4

11”

6”��150mm��
宽

⾼

10��½”

9½”

14”

D

2��7/8”��x��
2��7/8”

4”��100mm

1519��½”

10��½”

6”

6”��150mm

煤球
全部的

3 10��½”

⼄

7”��175mm2½”7”��175mm

宽的

C

5”��125mm

14

3��½”��89��毫⽶

A1 1”��25毫⽶

4”��100mm��4��½”

14”

⼀个

3½”��
89��毫⽶

14��½”

1��½”��
89��毫⽶⾼

5½”

每个模具
3”��75mm

2”��50mm

F

1

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��23��⻚，共��31��⻚
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使⽤��3��个垫⽚填充模具

多个煤球⽅形开槽⽊模具交替

使⽤⽅形开槽⽊模制作煤球（四个煤球版）

插⼊柱塞 压缩后

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��24��⻚，共��31��⻚

使⽤垫⽚分隔每个填充物

如果您⽆法获得⾜够宽的⽊材来制作��A��部分（6��英⼨��150��毫⽶），或者⽆法在��A��部分底部切割槽⼝，则以下是另⼀种配置。
这种⽅法需要更多的⽊材和其他设计，但可能是最佳的整体选择。以下是所需的尺⼨变化。
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作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��25��⻚，共��31��⻚

晒⼲

⽤柱⼦弹出的煤球 柱⼦、垫⽚和煤球
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底视图

准圆形开槽⽊模

将零件��G��和��D-2��添加到⽅形模具中，制成准圆形模具

顶视图侧⾯图

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��26��⻚，共��31��⻚
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柱塞活塞杆部分

分体式柱塞活塞

在库存中⼼钻⼀个准确的孔以容纳该柱⼦可能是⼀个挑战。通常，更简单的⽅法是使⽤分体式活塞并在活塞的每⼀
半中制造孔。典型⽰例如下所⽰。

可以使⽤当地资源和材料以多种⽅式制作柱塞活塞和活塞杆。在您所在的地区可能会或可能不会使⽤实⽊。
如果没有，请考虑使⽤下⾯描述的分体活塞⽅法制造活塞。

当需要带中⼼孔的型煤时，中⼼柱必须伸⼊柱塞活塞中。

可以使⽤台锯上的倾斜⼑⽚将菱形孔切割成每⼀半。⽅孔也可以在台锯上使⽤裂栅导轨进⾏多次切割。圆孔是当没
有⼤库存时必须连接两半，然后钻成尺⼨。当没有电动⼯具时，凿⼦和凿⼦可以很好地⼯作。

建议在连接两半时注意准确定位紧固件、钉⼦或螺钉，以免影响连接后的进⼀步施⼯。

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��27��⻚，共��31��⻚
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⽅形实⼼

⽅销杆柱塞活塞

⽅形分段

⽅柱和柱塞活塞

另⼀种替代⽅法是在顶部和底部底座之间使⽤定位销杆，如下所⽰。

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��28��⻚，共��31��⻚
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圆柱和柱塞活塞

圆销杆柱塞活塞

圆形实⼼ 圆形⾦属垫圈圆形分段

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉发布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有权利��─��www.leehite.org��─��第��29��⻚，共��31��⻚
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排⽔基础通⽤

铸铁地板法兰柱塞

深⾊排⽔底座涂有⽤过的机油。

排⽔基地

您通常可以使⽤通⽤的开槽底板来固定模具，⽽不是为制作实⼼煤球的各种模具构建定制的排⽔底座。从模具
底部更好的排⽔使煤球的⽔分更少，并允许更快的⼲燥时间。尺⼨由您选择，典型⽰例如下所⽰。对槽进⾏良好
的打磨可确保良好的排⽔。

研磨法兰的圆周以获得间隙配合。��½”��管道末端的端盖可保护压⼒机和您的⼿指免受锋利边缘的损坏。

⽤于��½”��⿊铁管的铸铁地板法兰⾮常适合��3��英⼨��75mm��40��PVC��管，
并且可以⽤作不需要中⼼孔的煤球的柱塞。您可能需要稍微
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排⽔底座穿孔PVC
在某些情况下，使⽤中⼼孔从��PVC��模具底部进⾏额外排⽔是有帮助的。⼀种解决⽅案是使⽤穿孔底板和穿孔引流
管。调整较⼩圆盘的尺⼨以适合模具的内径，并调整下圆盘以⽀撑��PVC。建议在磁盘区域周围散布��1/8”��3mm��的
钻孔。要使⽤，请放置在如下所⽰的通⽤排⽔底板上。
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