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介紹
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材料的選擇

尺⼨和形狀

模具保養

設計範圍

世界各地的塑料管尺⼨和壁厚各不相同，您可能需要進⾏尺⼨調整

英⼨⻑（225��毫⽶），可以分割成⼀英⼨寬的塊。沒有凹痕的九英⼨⻑的棍⼦可以直接插⼊為⽊材建造的⽕箭爐，或在普通爐⼦中使⽤。

本⽂檔中使⽤的塑料管尺⼨指的是��3��英⼨��40��PVC，ID��=��3��英⼨��(75mm)，OD��=��3½��英⼨��(89mm)，最⼤⼯作壓⼒為��130��⾄��260��psi，
4��英⼨��40��PVC，ID��=��4��英⼨（100��毫⽶），外徑��=��4½��英⼨（114��毫⽶），最⼤⼯作壓⼒為��130��⾄��220��psi

使⽤後⽤⽔清洗⽊模和��PVC��模具以去除殘留的⽣物質。

無論是⼩村莊，單⼾家庭，還是課堂作業。您有“選擇”�，並且沒有錯誤或正確、最好或最差、好或壞的⽤於製造⽣物質煤球的模具。根據建築材料和⼯
具的可⽤性、成本、技能⽔平和壓塊要求，各種模具同樣適⽤，⼀種類型可能最適合您。本⽂檔提供了選擇⽣物質模具設計時要考慮的選項。

煤球通常是圓形的，偶爾是⽅形的，⼤⼩為三到六英⼨，有或沒有中⼼孔。隨著“氣化爐”的引⼊，⽣物質材料的⼩塊或⽴⽅體是理想的，以使爐⼦具有更
好的性能。我們提供“Stick��&��Cube��Briquette��Mold”作為⾃⼰動⼿的解決⽅案。��“棒”的尺⼨為⼀英⼨厚（25��毫⽶），⼀英⼨半寬（38��毫⽶）和九

我們不建議使⽤壁厚⼩於��1/4��英⼨��6��毫⽶的塑料管。基於��145��lb/in2��(65��kg/in2,��1N/mm2�)��⼒的典型⽣物質壓制要求，具有��1��英⼨��(25mm)��孔的��3��
英⼨��(75mm)��型煤所需的壓⼒為��900��lb��(�400kg�）。⼀個直徑為��6��英⼨（150��毫⽶）的無孔煤球需要⼤約��4,000��磅（1,800��千克）的⼒。��Easy��
BioPress��微型複合槓桿壓⼒機可以輕鬆超過這些⼒要求。⼩於��1/4��英⼨��6��毫⽶的壁厚在這種壓⼒下不能很好地承受。

並有助於減少彈出煤球所需的⼒。在施加保護塗層之前對凹槽進⾏良好的打磨對於確保容易脫模很重要。建議的塗層是任何合成⾯漆，如聚氨酯、⽔性
丙烯酸、亞⿇油、新的或⽤過的機油、油脂或豬油。

本⽂檔是關於選擇的。任何操作的壓塊都需要⼀種或另⼀種⽣物質模具，

在⽊模上塗⼀層防⽔物質有助於防⽌⽊頭被⽔浸濕

英⼨��38��毫⽶厚��x��3½��英⼨��89��毫⽶寬。雖然��PVC��是⽤作模具的不錯材料選擇，但它在某些地⽅可能很昂貴或不可⽤。考慮到這⼀點，我們展⽰了使⽤⽊
材作為��PVC��替代品的設計。在某些情況下，⾦屬當然是⼀種選擇。但是，我們沒有在⽂檔中展⽰使⽤⾦屬的設計。您也許可以將⼀些設計應⽤於⾦屬結
構。

到本⽂件中指定的那些。此外，進⾏必要的調整以適應您當地發現的標準尺⼨⽊材。

我們使⽤美國附表��40��PVC��塑料管或定尺⼨的⽊材，1½
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PVC模具製作夾具

PVC模具部分
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⻑度零件名稱 描述尺⼨

以底座��C��為中⼼組裝導軌��A，以便與��PVC��略微貼合。使⽤⽊螺釘或釘⼦固定零件，但不要固定在��B��部分的中⼼附近，以留
出安全的切割鋸空間。

底座，B��部分中⼼沒有釘⼦/螺絲

B端 終點站

導軌 居中以適合��PVC

9��½”��240mm��x��
20”��500mm
4”��100mm

C基

18”��460mm

D��楔形��1��½”��38mm��x��½”��12mm

無論您需要開槽的還是鑽孔的��PVC��模具，模具的安全構造都是⼀個重要的考慮因素，這個建議的夾具對這兩種類型的��PVC��模具都很有⽤。該夾具可⽤
於⽀撐��PVC��進⾏鑽孔、鋸成兩段、切割垂直槽以及輔助鑽孔或鋸切的佈局標記。正如您從下圖中看到的那樣，⼀個窄楔⼦將��PVC��固定在兩個⽀撐在開
槽底座上的導軌之間。夾具⽀架可⽤於固定⽤於⼿動⼯具和電動⼯具的��PVC，例如台鋸、徑向臂鋸或複合斜切鋸，也稱為“切割鋸”。夾具的⼀些典型
⽤途如下圖所⽰。建議尺⼨與直徑為��3��英⼨的��schedule��40��PVC��⼀起使⽤。調整⻑度和其他尺⼨以適合您特定的��PVC��尺⼨。

9��½”��240��毫⽶

及以上

1��½”��x��1��½”��38��毫⽶��x��38��毫⽶

從��¼”��6mm��起的任何厚度

1��½”��x��3��½”��38��毫⽶��x��89��毫⽶

⽤於固定��PVC
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在此處鍵⼊⽅程式。
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完成組裝後，使⽤台鋸或⼿鋸切割中⼼槽。不要將��C��部分切成兩段。在遠端留下幾英⼨的
⽊頭。
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⽴式開槽PVC模具
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狹槽從模具頂部附近開始，⼀直延伸到底部，形成⼀個靈活的⼿指。⼀個固定環在壓縮衝程期間
將⼿指保持在適當的位置，並被移除以進⾏彈出。根據模具的⻑度，中⼼到中⼼的槽間距建議在��
3/8”��和��5/8”��10mm��到��15mm��之間。對於⼤多數模具，我們建議中⼼間距為��3/8”��10mm。
對於��16”��400mm��⾼的模具，建議使⽤��½”��12mm��間距。在模具頂部留下⾄少��1��英⼨��25��毫⽶
的未切割��PVC。

⽤於連接��3��英⼨的兩個部分

⼿動彈出），並且在煤球彈出時進⾏⾃我清潔。這種配置允許更快的通過，因為通常不需要壓⼒
機來頂出煤球，從⽽允許壓⼒機⽴即壓縮下⼀個模具⽽不是彈出前⼀個煤球。

固定裝置可以從聯軸器的末端切割

PVC。與微型複合槓桿壓⼒機⼀起
使⽤的推薦模具⾼度為��4��英⼨��100��
毫⽶⾼。從本⽂檔的柱塞部分中選
擇最適合您情況的柱塞桿和活塞。

右圖是建議的配置以及⽤於測試的��
16��英⼨��400��毫⽶模具的圖⽚。

與使⽤鑽孔的傳統��PVC��模具相⽐，垂直槽排⽔對型煤的頂出應⼒更⼩，需要更⼩的頂出⼒（通常
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進⾏切割時，將夾具靠在裂⼝柵欄上。��3/8”,��10mm��是⼤多數模具的理想槽間距，½”��12mm��⽤
於��16”��400mm��模具。

使⽤楔⼦固定在夾具中，調整擋塊以獲得適當
的切削深度
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標記中⼼到中⼼間距

切割��PVC��槽電動鋸或
⼿鋸可⽤於切割垂直開槽模具的槽。下⾯是⼀些切割槽的⽰例。使⽤前⾯描述的��PVC��夾具。按照當
地政府的建議佩戴適當的安全眼鏡和聽⼒保護裝置。
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徑向臂鋸複合斜切鋸，⼜名“Chop��Saw”
在切割停⽌的圓周上畫⼀個標記
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固體煤球夾具 中⼼孔型煤夾具

中⼼孔��1��1/8”��28mm��如果使⽤��1”��中⼼柱

導軌內側頂部的��6mm��x��6mm��槽⼝⽤於⽀撐模具。切⼀個��¼”��X��¼”

定位底座��1��件��½”��12��毫⽶厚��x��直徑，⽤於在模具內略微鬆動。

彈出導軌��2��件��3��½”��89mm��⻑��x��2”��50mm��⾼��x��可⽤材料的厚度。

中⼼柱��1��件��5��英⼨��125��毫⽶⻑��x��1��英⼨��25��毫⽶直徑或任何可⽤的。

1��件��3��½”��89mm��寬��x��9”��225mm��⻑��x��從��½”��到��1½”��,12mm��到��38mm��厚。
D

底盤

可⽤於鑽孔實⼼或分體模或⽔平槽模。無需孔，無需⽀架。

C

從時間表��40��開始，將��3��英⼨��75��毫⽶直徑的��PVC��切割成��4��英⼨��100��毫⽶⻑。⽤於鑽��1/8”��3mm��⾄��3/16”��5mm��孔的佈局標記，其間距為��½”��
12mm��⾄��¾”��20mm��中⼼到中⼼。對鑽孔模具的內外進⾏去⽑刺和清潔。打磨邊緣以平滑。如果您正在製作帶有中⼼孔的煤球，請在底座��B��上鑽⼀
個孔以容納中⼼柱或引流管。下⾯顯⽰了適⽤於��3��英⼨鑽孔��PVC��的建議型煤夾具。圓形底座可鑽有中⼼定位孔，以定位和固定⽤於在型煤中形成中⼼
孔的柱或引流管。

⼄

,

以⼀定⾓度固定在底座��C��上，使背⾯⽐前⾯窄，這樣可以很容易地將模具從前⾯滑到導軌

上。

⼀個

鑽孔PVC模具
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上圖是滿⾜該需求的簡單解決⽅案。⽊材原料來⾃��1��½”��38mm��x��5��½”��140mm��原料。

⼤型壓塊取出導軌

下圖所⽰的⼤型複合槓桿壓⼒機通常使⽤��16��英⼨⾼的模具，如圖所⽰，並且通常在壓⼒機上安裝⼀個內置的煤球移除導
軌。在某些情況下，可移動的彈射導軌很有⽤。

C部分的⾼度取決於從模具中彈出的煤球的數量和⾼度。在��C��部分的頂部有��¼”��x��¼”、6mm��x��6mm��的凹槽，位於��C��
部分的正⾯，⽤於在頂出過程中⽀撐��PVC��模具的邊緣。

⼤型複合槓桿壓塊機

⼤型PVC模具
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⽴式開槽模具和帶擋圈和端蓋的四開槽鑽孔模具。

是⼀個重要的考慮因素。

的⽣物質材料。壓縮後，取下端蓋和固定環，⽤推桿輕鬆滑出煤球。

我們通過使⽤開槽模具來解決這個問題，包括鑽孔模具和垂直
開槽模具。兩種模具都使⽤固定環在壓縮過程中將槽固定到位。
這些環是從��1½”��38mm��接頭或彎頭末端切出的��½”��12mm��寬。開⼝管的⼀端使⽤端蓋封閉，如下圖所⽰。通常，可以⽤兩個填充
物之間的墊⽚製作兩個煤球

填縫槍壓機和模具是製作⼀些煤球的快速簡便的低成本⽅法。
此設計使⽤美國標準填縫槍⽤於��10��盎司管。該模具由在美國銷
售的��PVC��製成，尺⼨為��1½”��schedule��40，外徑��=��1��15/16”��
49��毫⽶，內徑��=��1��9/16”��40��毫⽶，壁厚��=��5/32”��4��毫⽶。與
標準的��10��盎司填縫管相⽐，此尺⼨⾮常合適。如此⼩的管中的
壓縮⽣物質可能⾮常難以彈出且易於彈出
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填縫槍壓機和模具（開放式）
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如圖所⽰在模具中切出四個槽
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填縫槍模具尺⼨
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我們最初使⽤由��1/8��英⼨��3mm��原料製成的塑料墊⽚，但在填充過程中很難在管內側向轉動。改⽤��¾��英⼨��19��毫⽶厚的
⽊墊⽚輕鬆解決了這個問題。塗上機油或其他防⽔塗層對於防⽌它們在管內膨脹和倒伏很重要。

連接固定環和端蓋。您可能需要⽤⼀隻⼿將端蓋固定到位，同時⽤另⼀隻⼿進⾏第⼀次填充。實驗以確定兩種填充物中每
⼀種的正確⽣物質量。插⼊墊⽚並使⽤拆卸推桿輕輕壓縮。進⾏第⼆次填充並插⼊第⼆個墊⽚作為填充過程的最後⼀步。

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��13��⾴，共��31��⾴

使⽤��PVC��夾具固定��1½”��PVC��⽤於畫線和鋸切。如上右圖所⽰，⼀塊⽊頭靠在��PVC��上有助於楔⼦更有效。可以通過垂
直開槽��PVC��模具部分中描述的任何⽅法切割槽。

如上圖所⽰，從��1½”��聯軸器或彎頭的末端切下固定環。
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放在拆卸桿上，取下端蓋和固定環，然後輕輕地將煤球從模具中推出。

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��14��⾴，共��31��⾴

⽤⼀隻⼿將端蓋固定到位，⽤另⼀隻⼿將管⼦引導到填縫槍柱塞端的唇緣下⽅。壓縮⽣物質直到達到⾜夠的
壓⼒。

移除模具需要通過推動如上圖所⽰的柱塞釋放桿來釋放柱塞壓⼒桿。⽤⼿很難做到這⼀點，我們建議⽤⼀
⼩塊⽊頭或錘⼦敲擊以釋放。
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然⽽，我們在使⽤這些墊⽚時遇到了同樣的問題，那就是開放式
框架

直徑⼩於��2��英⼨��50��毫⽶，以幫助在⽣物質負載之間安裝墊⽚。

槍管內徑為��2”��50mm。如右圖所⽰，直徑略低於��2��英⼨��50��毫
⽶的墊⽚是從��1/8��英尺��3��毫⽶的塑料原料上切割下來的，⽤於
在相同負載下分離多個煤球。

您可能會發現稍微使⽤推桿會有所幫助

鑽有��1/8”��孔。

使⽤��¾”��19mm��間距從槍管的可拆卸端蓋端開始，如右圖所
⽰。��1/8”��3mm��的孔更好，因為它們堵塞更少。間距可以減
少到��½”��12��毫⽶，⾜以實現良好的排⽔。

槍管的⼀半鑽有��3/16”��5mm��孔

從��1/8��英⼨塑料（可能是⾦屬）原料中隨機切割出直徑略⼤於��
2��英⼨��50��毫⽶的部分

是這個桶所能接受的最多的。

測試確定，⽐率為��12:1��的較便宜的型號（型號��51001）就⾜夠
了。

此外，快速釋放端蓋中使⽤了鑽孔盤，有助於更好地排⽔。⼀個

壓制三個��1��英⼨��25��毫⽶厚的煤球

填縫槍壓塊機的另⼀種⽅法是“批量裝載槍”，其中模具
是壓機的⼀個組成部分。所⽰型號是��COX��51001-2T，帶
有⼀個��2”��50��毫⽶內徑實⼼槍管，14”��355��毫⽶⻑，帶
有⼀個專為散裝裝載⽽設計的快速釋放端蓋。該模型具
有��26:1��的負載放⼤率。

右圖使⽤��¾”��19��毫⽶⽊墊⽚，浸泡在⽤過的機油中。

⼿柄端）以防⽌在裝載過程中積⽔。

槍在上⾯。它們有強烈的側⾝傾向，被掩埋並垂直嵌⼊鬆散的
⽣物質中。出於與之前相同的原因，我們建議使⽤從��¾”��19��毫
⽶庫存中切割的墊⽚，以防⽌在槍管內側向旋轉。

除了在槍管的後半部分（朝向

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��15��⾴，共��31��⾴

填縫槍壓塊機（散裝）
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滑動打開傾斜打開開書

建議在型煤上的脫模應⼒較⼩或希望脫模的情況下使⽤分體模具。

⽣物質被壓縮後，從模具的頂部或底部取出環，以較容易者為準，然後使⽤下⾯顯⽰的⽅法之⼀打開。

⾜以讓模具緊貼在固定環內。扣環也可以⽤⽊頭或其他可⽤材料切割⽽成。

與使⽤鑽孔的傳統圓形��PVC��模具相⽐，垂直槽排⽔對型煤的頂出應⼒更⼩。模具設計⽤於快速輕鬆地推出型煤，從
⽽加快⽣產速度。

模具。當煤球從模具中彈出時，它會膨脹，需要增加的彈出空間。從腳“C”開始的偏移允許這種擴展。

鑽孔或⽔平槽模具可以垂直切成兩半，並通過從⽤於將兩段��PVC��連接在⼀起的耦合器末端切割的��½”��12mm��寬的環固
定在⼀起。通常，鋸⽚去除的材料

建議在��PVC��難以獲得、價格昂貴或需要替代施⼯⽅法的地⽅使⽤垂直開槽⽊材作為鑽孔��PVC��模具的替代品。

如果您更改尺⼨，重要的是要考慮在型煤從模具中彈出後保持膨脹空間。⼀般來說，⽣物質在本質上是有彈性的，並
且在內部受到相當⼤的壓縮

分體PVC模具

開槽⽊模部分

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��16��⾴，共��31��⾴
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分解圖

棒和⽴⽅體開槽⽊模

棒⽴⽅體

有標籤的零件

內部視圖 底視圖
作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��17��⾴，共��31��⾴

⽣物質棒的尺⼨為��9”��x��1��½”��x��1”，225mm��x��38mm��x��25mm。乾燥的煤球可以直接⽤於“⽕箭爐”或分成更⼩的部分
⽤於“氣化爐”或其他⽣物質爐。

⻑期經營。

⽊料為��1��½��英⼨，38��毫⽶厚，槽是鋸⽚的寬度，不超過��1/8��英⼨，3��毫⽶。保持圖⽚所⽰的⽊紋⽅向對於在壓縮過程中保持結
構強度尤為重要。部件��A��和��B��使⽤螺釘固定在⼀起。底座��E��保持分離並被移除以進⾏煤球噴射。將槽砂打磨好很重要，並在
模具上塗上聚氨酯、機油、蠟、油脂、豬油等防⽔塗層，以保持良好的脫模和
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柱塞和腳

棒和⽴⽅體柱塞

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��18��⾴，共��31��⾴

頂視圖內部視圖
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零件圖

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��19��⾴，共��31��⾴
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零件清單，棒和⽴⽅體模具

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��20��⾴，共��31��⾴

確保兩側��B��和��B��之間的內部距離約為��1��5/8”��41mm，以便為柱塞留出⾜夠的空間。將��A��和��B��部分固定在⼀起時，在柱塞和⼀側之間
插⼊⼀⼩塊紙板會很有⽤。

E��底座��1��件��8��7/8”��225mm��x��2”��89mm��來⾃��1��½”��38mm��庫存。

為了製作⽴⽅體或塊狀切割⿒，⿒間距為��1��英⼨��25��毫⽶，深度為��1.2��英⼨��12��

毫⽶，45°��⾓切割。

, ½”��10mm��中⼼，½”��10mm��深的槽。

有關選項，請參⾒柱塞部分。

B��⾯��2��件��9”��230mm��x��3��½”��89mm

使柱塞和定位桿的總⾼度為��7”��175mm

38mm��x��38mm��庫存。,

四個螺絲孔位於距離圖紙邊緣��½”��12��毫⽶處。

D��柱塞��1��件��8��7/8”��225mm��x��3��½”��89mm��來⾃��1��½”��38mm��庫存，配有��1”��25mm��定位
桿。

A��端��2��件��4��5/8”��117mm��寬”��x��3½”��89mm��⾼，2��個��½”��10mm��深的槽，1��¾”��45mm��從側⾯。

⽤釘⼦或螺絲固定到��B��部分。

翻轉到光滑的⼀⾯，製作“棒”煤球

C��英尺��2��件��4��5/8”��117mm��⻑，從��1��½”��x��1��½”

在⼀側切割⿒間隔��1”��25mm��和��1.2”��12mm��深，45°��⾓切割。

Machine Translated by Google

http://www.leehite.org/


⽅形開槽⽊模

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��21��⾴，共��31��⾴

當��PVC��不是⼀種選擇或您需要⽅形煤塊時，可以選擇⽊材或⾦屬。以下
是垂直開槽⽊模，可⽤於製作單個煤球和在⼀次模具中製作��2、3��或��4��個
煤球。壓縮後，取下底座並繼續按壓柱塞將彈出煤球。對於單或雙型煤模
具，可通過⼿壓輕鬆完成壓縮後的型煤頂出。

頂視圖

零件標籤

底視圖 打開視圖
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,

錐形頂部有助於印刷機的中⼼對⿑。

3��個��½”��10��毫⽶深的槽，兩個��¾”��20��毫⽶深的槽

柱塞��1��件��2��7/8”��x��2��7/8”，70mm��x��70mm，⽅形，x��6”��150mm��⾼。

⼄

柱��1”��25mm��直徑，4”��100mm��⾼

D

F

末端��2��件��3”��75��毫⽶寬��x��3��½”��89��毫⽶⾼

70��毫⽶��x��38��毫⽶��x��50��毫⽶。將穀物定位為垂直運⾏。

⽤釘⼦或螺絲固定到��A��部分

,

側⾯��2��件��6”��150��毫⽶寬”��x��3½”��89��毫⽶⾼，4��個插槽��½”��10��毫⽶深，側⾯��1½”��38��毫⽶和側⾯��2��3/8”��60��毫⽶。四個螺絲

孔位於距離圖紙邊緣��½”��12��毫⽶處

腳��2��件��6”��150��毫⽶⻑，從��1��½”��x��1��½”

柱塞底座��由兩⽚��1��½”��庫存製成。每半��2��7/8”��寬��x��1��½”��厚��x��2”��⾼。

38mm��x��38mm��庫存。

⼀個

⼄

確保兩側��B��和��B��和��A��和��A��之間的內部距離約為��1��5/8”��41��毫⽶或更⼩，以便為柱塞留出⾜夠的空間。將��A��和��B��部分固定在⼀起時，在
柱塞和⼀側之間插⼊⼀⼩塊紙板會很有⽤。

C

側⾯和第三個插槽以庫存為中⼼。

有關更多選項，請參⾒柱塞部分

作者：Lee��Hite��和��Zan��Smith��博⼠��─��2012��年��3��⽉發布��─��2022��年��2��⽉��12��⽇更新��─��保留所有權利��─��www.leehite.org��─��第��22��⾴，共��31��⾴

郵政持有⼈和郵政

⽅形開槽⽊模尺⼨

煤球模具

Machine Translated by Google

http://www.leehite.org/


http://www.leehite.org/

