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Uvod
Rozsah designu

Tento dokument je 0 moZnostech. Briketovani pro jakykoli provoz vyZzaduje formu na biomasu toho &i onoho typu,

at'uz jde o malou vesnici, samostatnou rodinu nebo provoz ve tfidé. Mate ,moznosti“ a neexistuji Zadné Spatné nebo spravné, nejlepsi nebo
nejhorsi, dobré nebo $patné formy pro vyrobu briket z biomasy. Rizné formy budou fungovat stejné dobre a jeden typ muZze byt pro vas
nejvhodnéjsi v zavislosti na dostupnosti stavebnich materidld a nastrojl, ceng, Grovni dovednosti a poZadavcich na briketovani. Tento dokument
poskytuje moznosti, které je tfeba vzit v Uvahu pfi vybéru designu formy na biomasu.

Vybér materialu

Konstrukeni usili jsme zaméfili na poufZiti plastové trubky z PVC podle planu 40 nebo dimenzovaného drevéného feziva, 1%

palec 38 mm tloustka x 3% palce Sitka 89 mm. Zatimco PVC je dobrou volbou materialu pro pouziti jako formy, mdze byt drahé nebo v nékterych
mistech nedostupné. S ohledem na to predstavujeme navrhy vyuZivajici dfevo jako alternativu k PVC. Kov je za urcitych okolnosti jisté moznosti.
V dokumentu v8ak neuvadime ndvrhy vyuZivajici kov. MoZna budete moci pouzit nékteré navrhy na kovové konstrukce.

Nedoporucujeme pouZzivat plastové trubky s tloustkou stény mensi nez % palce 6 mm. Na zakladé typického poZadavku na lisovani biomasy 145
Ib/in2 (65 kg/in2, TN/mm2 ) sily by poZadovany tlak na 3palcovou (75mm) briketu s 1palcovym (25mm) otvorem byl 900 Ib (400 kg ). Briketa o
prdméru 6 palcl (150 mm) bez otvoru vyzaduje asi 4 000 Ib (1 800 kg) sily. Easy BioPress Micro Compound Lever Press dokaze tyto pozadavky
na silu snadno prekonat. TlouStka stény mensi nez % palce 6 mm pod timto tlakem dobfe nevydrzi.

Rozméry plastové trubky pouZité v tomto dokumentu se vztahuji na 3 palce plan 40 PVC, ID = 3 palce (75 mm), OD = 3} palce
(89 mm), maximalni pracovni tlak od 130 do 260 psi a 4 palce plan 40 PVC, ID = 4 palce (100 mm), vnéjsi prdmér = 4% palce
(114 mm), maximdlni pracovni tlak od 130 do 220 psi

Velikosti plastovych trubek a tloustky stén se po celém svété lisSi a mozna budete muset provést Upravy rozmérd
k tém, které jsou uvedeny v tomto dokumentu. Kromé toho provedte nezbytné Upravy, aby vyhovovaly standardnim rozmérdm Feziva, které se
nachazi ve vasi oblasti.

Velikost a tvar

Briketa je Casto kulatého a pfileZitostné Ctvercového tvaru, velikosti tfi aZ Sest palcll a se stfedovym otvorem nebo bez néj. Se zavedenim
»Zplynovacich kamen” jsou Zadouci malé kousky nebo kostky materialu z biomasy, ktery umozni lepSi vykon kamen. Nabizime formu ,Stick &

Cube Brikette” jako FeSeni ,udélej si sém*. ,HUI” méFi jeden palec tlusty (25 mm), jeden a pal palce Siroky (38 mm) a devét
palce dlouhé (225 mm) a Ize je rozdélit na kousky Siroké jeden palec. Bez prohlubni Ize devét palcd dlouhou ty¢ zasunout pfimo do raketovych

kamen na drevo nebo pouZit jako v béZnych kamnech.

Udrzba forem

PotaZeni dfevéné formy vodoodpudivou latkou pomahéa predchazet tomu, aby dfevo nasaklo vodou

a pomaha snizovat silu potfebnou k vyhozeni brikety. Dobré obrouseni ryh pfed aplikaci ochranného natéru je dalezité pro zajisténi snadného
vyhazovani. Doporucené natéry jsou jakékoli syntetické natéry, jako je polyuretan, akryl na vodni bazi, Inény olej, novy nebo pouZity motorovy
olej, tuk nebo sadlo.

Po pouziti vycistéte dfevénou formu i formu z PVC vodou, abyste odstranili zbytkovou biomasu.
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Sekce formy PVC

Tvofrici pfipravek pro formy na PVC

At'uZ potiebujete Stérbinovou nebo vrtanou formu z PVC, bezpecnéa konstrukce formy je ddleZitym faktorem a tento navrhovany pfipravek je
uZite€ny pro oba typy forem z PVC. Pfipravek Ize pouZit k podepreni PVC pfi vrtani, k Fezani na dvé €asti, k Fezani svislych drazek a jako pomoc
pfi vyty€ovani znacek pro vrtani nebo rezani. Jak mlZete vidét na obrazku nize, tzky klin zajiStuje PVC mezi dvéma kolejnicemi nesenymi na
Stérbinové zakladné. Drzak pripravku lze pouZit k uchyceni PVC jak pro rucni naradi, tak pro elektrické naradi, jako je stolni pila, pila s radialnim
ramenem nebo kombinovana pokosova pila, neboli ,Stipacka”. Néktera typickd pouZiti pfipravku jsou uvedena nize. Rozméry jsou doporuceny
pro pouZiti s PVC primérem 3 palce plan 40. Upravte délku a dalsi rozméry tak, aby odpovidaly vasi konkrétni velikosti PVC.

Nazev dilu Velikost Délka Popis
A Kol ajnice 1%"x3%"38 mmx 89 mm 18" 460 mm VystFedéno tak, aby pasovalo na PVC
B Komec 1%"x1%"38 mm x 38 mm 9 %" 240 mm End Stop
C zadiadna Jak&koli tloustka od %" 6 mm 97%" 240 mm x 20" Z4akladna, BEZ h¥ebikd/3roubt
a nahoru 500 mm uprostied &asti B
D Klim 1 %" 38 mm x 5" 12 mm 4" 100 mm Pouziva se k zajisténi PVC

Sestavte kolejnice A vystfedéné na zakladnu C, aby mirné priléhaly k PVC. K upevnéni dild pouzijte
Srouby do dfeva nebo hrebiky, ale neupevniujte je blizko stfedu dilu B, coZ umoznuje bezpecny
prostor pro fezani pilou.
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Po kompletni montaZi poufzijte stolni nebo ruéni pilu k vyfiznuti stfedové drazky. NEREZUJTE €4st C

na dvé ¢asti. Na vzdaleném konci nechte par palct dreva.
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Vertikalni drazkovana PVC forma

Vertikalni Stérbinové odvodnéni poskytuje mensi vyhazovaci napéti na briketu ve srovnani s
tradi¢ni PVC formou vyuZzivajici vrtané otvory, vyZzaduje mensi vyhazovaci silu (typicky
vyhazuje ruc¢né) a je samodistici, kdyZ se briketa vysouva. Tato konfigurace umoZzfiuje rychle;jsi
prichod, protoZe lis neni obvykle vyZadovan k vyhozeni brikety, coZz umoziuje lisu okamzité
stlacit dalSi formu misto vyhazovani pfedchozi brikety.

Stérbiny zatinaji v blizkosti horni ¢asti formy a pokracuiji ke spodni €asti tvoFici pruzny prst.
Pojistny krouZek dri prsty na mist& béhem kompresniho zdvihu a je odstranén pro vysunuti. PVC Coupling
Roztec stfedové drazky se doporucuje mezi 3/8” a 5/8” 10 mm az 15 mm v zavislosti na délce
formy. Pro vétSinu forem doporucujeme 3/8” 10mm vzdalenost od stfedu ke stfedu. Roztec %" 12
mm je doporucena pro 16” 400 mm vysokou formu. V horni ¢asti formy nechte alespon 1" 25 mm
nefezaného PVC.

Z3adrzny navazec lze odfiznout od
konce spojky

pouZziva se ke spojeni dvou sekci po 3"
PVC. Doporucena vyska formy pro
pouziti s mikroslozenym pakovym
lisem je 4” 100 mm vysoka. Vyberte
plunZrovou tyc a pist z plunzrové
¢asti tohoto dokumentu, které
nejlépe vyhovuji vasi situaci.

Na obrazku vpravo jsou navrhované
konfigurace spolu 4@brapkéarrhy”
pouZzité pro testovani.
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Rezani drazek z PVC K

fezani drazek pro vertikalni Stérbinovou formu Ize pouzit motorovou pilu nebo ruc¢ni pilu. NiZe je uvedeno
nékolik prikladd rezani stérbin. PouZijte PVC pFipravek popsany vyse. PouZivejte vhodné ochranné bryle a
ochranu sluchu podle doporuceni mistnich aradd.

Oznacte vzdalenost od stfedu ke stfedu Zajistéte pfipravek pomoci klinu, nastavte doraz

pro spravnou hloubku fezu

Stop Block

PFi Fezani drzte pfipravek proti podélnému voditku . 3/8”, 10 mm je idealni roztec Stérbin pro vétSinu forem,

pricemz %" 12 mm se pouziva pro 16” 400 mm formu.
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SloZena pokosova pila, alias "sekaci pila" Radialni ramenova pila

Nakreslete znacku po obvodu, kde se ma fez zastavit
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Vrtana forma z PVC

Zacnéte s planem 40, PVC o prdméru 3" 75 mm Ffezaném na délku 4" 100 mm. RozvrZzeni znacek pro vrtani 1/8 “3 mm az 3/16” 5 mm otvorU s
rozte€i od %2" 12 mm do %" 20 mm od stfedu ke stfedu. Odhrotujte a oCistéte vnitfek i vné vrtané formy. Okraje obruste do hladka. Pokud
vyrabite brikety se stfedovym otvorem, vyvrtejte otvor v zdkladné B, aby se do néj veSel stfedovy sloupek nebo drenazni trubka. Doporuceny

pFipravek na brikety pro 3" vrtané PVC je zobrazen niZe. Do kruhové zakladny Ize vyvrtat stfedovy polohovaci otvor pro umisténi a uchyceni
sloupku nebo drendzni trubky pouZzivané k vytvoreni stfedového otvoru v briketé.
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PFipravek na pevné brikety PFipravek na brikety se stfedovym otvorem

A Stfedovy sloupek 1 ks 5” 125 mm dlouhy x 1” 25 mm prdmér nebo cokoliv je k dispozici.
Polohovaci zdkladna 1 ks %" 12 mm tloustka x prdmér pro mirné volné uloZeni uvnitf formy.
Stfedovy otvor 1 1/8"” 28 mm pfi pouZiti 1" stfedového sloupku
¢ Zakladnideska 1 ks 375" 89 mm $itka x 9" 225 mm délka x od %" do 1%", 12 mm aZ 38 mm tloustka.
D

Vyhazovaci kolejnice 2 ks 3 %" 89 mm délka x 2" vySka 50 mm x tloustka z dostupného materialu.

Vystfihnéte %" X 4" | 6 mm x 6 mm zafez na horni vnitfni stran& kolejnice pro podporu formy.
Pripevnéte k zakladné C pod uhlem, takZze zadni strana je uz3i nez pfedni, coz usnadnuje

nasunuti formy na kolejnice zepfedu.

Lze pouZit pro vrtanou plnou nebo délenou formu nebo horizontdIni draZzkovou formu. Bez otvoru, bez nutnosti drzaku.
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Velké PVC formy

Velky slozeny pakovy lis zobrazeny nize bude obvykle pouZivat 16 palcl vysokou formu, jak je zndzornéno, a asto méa
na lisu namontovanou liStu pro odstranovani briket. Jsou pripady, kdy je pohybliva vyhazovaci liSta uzite€na.

VySe uvedeny diagram je snadnym feSenim této potreby. Dfevéna pazba je od 1 %" 38 mm x 5 %2" 140 mm.

Vyska dilu C je dana poctem a vyskou briket k vyhozeni z formy. V horni casti dilu C je %" x %", 6 mm x 6 mm, zarfez na
predni strané dilu C, aby se oprel okraj PVC formy béhem vyhazovani.
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Velka lista na lisovani briket Velky slozeny pakovy lis na brikety
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Lis a forma na tésnici pistoli (otevieny ram)

Lis a forma na tésnici pistoli je rychly a snadny a levny
zpUsob vyroby nékolika briket. Tento design pouziva
standardni tésnici pistoli USA pro 100z trubku. Forma je z
PVC prodavaného v USA jako 1%" plan 40 a méri vnéjsi
prdmér =1 15/16" 49 mm, vnitfni prmér =1 9/16" 40 mm,
tlouStku stény = 5/32" 4 mm. Tato velikost perfektné sedi
ve srovnani se standardni 100z tésnici trubici. Stlacena
biomasa v tak malé zkumavce mize byt velmi obtizné
vyhazovatelna a snadno se vyhazuje

je dllezita avaha.

Tento problém FeSime pouZzitim Stérbinovych forem, a to
jak vrtané formy, tak pouzitim vertikalni Stérbinové formy.
Obé formy pouZivaji pridrzny krouZzek, ktery drzi Stérbiny na misté béhem lisovani. Krouzky jsou %" 12mm Siroké vyfiznuté
z konce 1%" 38mm spojky nebo kolena. Oteviena trubice je na jednom konci uzaviena pomoci koncovky, jak je znazornéno
na obrazku niZe. Obvykle Ize vyrobit dvé brikety s distan¢ni vloZzkou mezi dvéma vyplnémi

materialu z biomasy. Po stlaceni se odstrani koncovka a pojistny krouzek a brikety se snadno vysunou tlacnou tyci.

Vertikalni Stérbinova forma a Ctyrdrazkova vrtana forma s pojistnym krouzkem a koncovym uzavérem.
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Rozmeéry formy na tésnici pistoli
Slotted PVC Mold &, 11/2" Schedule 40

to fit 100z tube
Caulking Gun

8 3/4" 222mm
total height
PVC + End Cap

1/8" 3mm slots
on 3/8" 10mm centers

Note:

Base of End Cap

2" 50mm diam x 1/2" 12mm
Insert 1 1/2" 38mm diam x
1/2" 12mm thick

Drilled PVC Mold 1 1/2" Schedule 40
to fit 100z tube

Caulking Gun

Suggest

1/8" 3mm holes

on 1/2" 12mm centers
3/16" 5mm holes shown }

8 3/4" 222mm
¥ total height

il \

Vyfiznéte Ctyfi Stérbiny do formy, jak je zndzornéno
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Pouzijte PVC pripravek k drzeni 1%2" PVC pro kresleni ¢ar a pro fezani. Dfevény blok proti PVC pomaha klinu byt
efektivngjsi, jak je zndzorn&no na obrazku vpravo nahofe. Stérbiny mohou byt Fezany jakymkoliv zplisobem popsanym v
sekci vertikalni Stérbinové formy z PVC.

Pojistny krouZek je vyfiznut z konce 1%2" spojky nebo kolena, jak je znazornéno vyse.

Nasadte pojistny krouzek a koncovku. MoZna budete muset jednou rukou drZet koncovku na misté a druhou rukou
provést prvni plnéni. Pokuste se ur€it spravné mnozstvi biomasy pro kazdou ze dvou naplni. VloZte distan¢ni viozku a
jemné stlacte pomoci vyjimaci tlaéné tyce. Provedte druhou naplh a vloZte druhou distan¢ni vloZzku jako posledni krok
postupu plnéni.

Plvodné jsme pouZzili plastové distan¢ni viozky vyrobené z 1/8” 3mm materialu, ale méli jsme potizZe s jejich ota€enim do
stran uvnitf trubky béhem procesu pInéni. PFechod na dfevéné distancni podlozky o tloustce 34" 19 mm tento problém
snadno vyresil. Potazeni motorovym olejem nebo jinymi vodéodolnymi natéry je dllezZité, aby se zabranilo jejich rozpinani
a usazovani uvnitf trubky.
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/ Push or

tap with hammer
Release Lever

Odstranéni formy vyZaduje uvolnéni pfitlacné paky pistu zatlacenim na paku uvolnéni pistu znazornénou
na obrazku vyse. Ru¢né to muze byt docela obtizné a pro uvolnéni doporucujeme poklepat malym
Spalkem dreva nebo kladivem.

s

Polozte na vyjimaci ty¢, sejméte koncovy uzavér a pojistny krouzek a jemné vytlacte brikety z formy.
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Lis na brikety s tésnici pistoli
(hromadné zatizeni)

Alternativnim pristupem k lisu na brikety s tésnici pistoli je , kulova
nakladaci pistole”, kde je forma nedilnou soucasti lisu. Zobrazeny
model je COX 51001-2T s pevnou hlavni 2" 50 mm ID, 14" 355 mm
dlouhou s rychloupinacim uzdvérem uréenym pro hromadné
nakladani. Tento model ma zvétSeni zatéze 26:1.

Testovani ukazalo, Ze levné&jSi model s pomérem 12:1 (model 51001)
byl zcela dostacuijici.

Polovina hlavné byla vyvrtana 3/16" 5mm otvory
s pouzitim roztece %" 19 mm pocinaje odnimatelnym koncovym
uzdvérem hlavné, jak je zndzornéno vpravo. 1/8" 3mm otvory jsou

lep3i, protoze se méné ucpavaji. Rozte€ Ize zmenSit na 2" 12 mm a
byla by vice nez dostate¢na pro dosazeni dobrého odvodnéni.

Vnitfni prdmér hlavné je 2” 50 mm. Distancni vlozky zobrazené
vpravo o priiméru mirné pod 2" 50 mm byly vyFiznuty z plastového
materidlu 1/8" 3 mm pro pouZziti pfi oddélovani vice briket ve stejném
nakladu.

S témito distan¢nimi vlozkami jsme v3ak méli stejny problém, jaky
jsme méli pfi jejich pouZiti, a to s otevienym rdmem

pistole nahore. Mély silnou tendenci otacet se do stran a zahrabavat
se a uviznout vertikalné ve volné biomase. Ze stejného dlvodu jako
drive doporucujeme pouZzit rozpérky vyfiznuté z pazby 3" 19mm,

aby se zabranilo bo¢nimu otaceni uvnitf hlavné.

Na obrazku vpravo jsou dfevéné distancni podlozky 3" 19 mm
napusténé pouzitym motorovym olejem.

Lisovani tfi briket o tlouStce 1" 25 mm
bylo to nejvice, co tento sud mohl pfijmout.

Kromé toho byl v rychloupinacim uzavéru pouzit vrtany kotouc a
pomohl s lepSim odvodnénim. A

¢ast o priméru mirné pres 2" 50 mm byla vyFiznuta z 1/8" plastového §
(muZe byt kovového) materidlu a ndhodné '
vrtané s 1/8" otvory.

Mozna bude uZitetné pouzit mirné tlacnou ty¢
pod 2" o prdméru 50 mm pro usnadnéni instalace rozpérek mezi
zatéze biomasy.

Doporucené zmény jsou pouZziti 1/8" 3mm drenaznich otvor{ navic
k vyvrtani nékolika ndhodné umisténych otvord v druhé poloviné
hlavné (smérem

konec rukojeti), aby se zabranilo hromadéni vody béhem procesu
nakladani.
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Délena PVC forma

Pouziti délené formy se doporucuje tam, kde je poZzadovano mensi vyhazovaci napéti na briketu nebo kde je pozadovano
vyhazovani mimo lis.

Vrtanou nebo horizontdlni Stérbinovou formu Ize vertikadlné rozfiznout na polovinu a drzet pohromadé prstencem %" Sirokym 12
mm vyfiznutym z konce spojky pouZzivané ke spojeni dvou €asti PVC dohromady. Obvykle je material odstranén pilovym kotoucem
je dostacujici k tomu, aby forma mohla t&sné zapadnout do pFidrzného krouzku. Pojistny krouZek Ize také vyfezat ze dfeva nebo
jiného dostupného materialu.

Poté, co byla biomasa stlacena, odstrarte krouzek bud z horni nebo spodni ¢asti formy, podle toho, co je jednodussi, a oteviete
pomoci jedné z nize uvedenych metod.

Kniha otevrena Naklon&ni Otevit Slide Open

Drazkovana dfevéna forma
Vertikalni Stérbinové drevo jako alternativa k vrtanym PVC formam se navrhuje pro pouziti tam, kde je obtizné ziskat PVC,
je drahé nebo je pozadovana alternativni metoda konstrukce.

Vertikalni Stérbinové odvodnéni zajiStuje mensi namahani vyhazovanim briket ve srovnani s tradi¢ni kulatou PVC formou
vyuZivajici vrtané otvory. Formy jsou navrzeny pro rychlé a snadné vyhazovani briket, coZz umoziiuje rychlejsi priichod.

Pokud zménite rozméry, je dlleZité zvazit zachovani expanzniho prostoru po vyhozeni brikety z formy. Obecné je biomasa

elasticka a je uvnitf znacné stlacena
pliseni. Jak se briketa vysouva z formy, roztahuje se, coZ vyZaduje vétsi vyhazovaci prostor. Odsazeni od patky ,,C* umoZfiuje

toto rozsireni.

Autor: Lee Hite a Dr. Zan Smith  Publikovano v bfeznu 2012  Aktualizovadno 2. 12.2022  VSechna prava vyhrazena __ www leehite.org  Strana 16 z 31


http://www.leehite.org/

Machine Translated by Google

Drevéna forma Stick & Cube s drazkou

Tycinky Kostky

TycCinka na biomasu ma rozméry 9" x 1 %" x 1", 225 mm x 38 mm x 25 mm. VysuSenou briketu Ize pouZit pfimo v ,raketovych
kamnech” nebo rozlamat na mensi ¢asti pro pouziti v ,plynovych kamnech” nebo jinych kamnech na biomasu.

Oznacené dily

RozloZeny pohled

Drevéna pazba ma tloustku 1 %", 38 mm, drazky jsou na $ifku pilového kotouce a nepresahuji 1/8”, 3 mm. Obzvlasté dilezité
je zachovat orientaci vlaken dreva, jak je naznaceno na obrazcich, aby byla zachovana strukturalni pevnost béhem stlaceni.
Céasti A a B jsou k sobé pFipevnény pomoci $roubdl. Zékladna E z(stava oddélen4 a je odstranéna pro vyhozeni briket. Je
dulezité dobre obrousit Stérbiny a pokryt formu vodéodolnou krytinou, jako je polyuretan, motorovy olej, vosk, tuk, sadlo atd.,

aby se zachovalo dobré vyhazovani a
dlouhodoby provoz.

Vnitfni pohled

Autor: Lee Hite a Dr. Zan Smith  Publikovano v bfeznu 2012
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S

Vnitfni pohled Pohled shora

i “inek a kostel

Use to make
Stick Briquettes

l[ sticks for separating
into chunks/cubes

Pist a patka
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Schéma dild
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Seznam dild, Stick & Cube Form

A Konec 2ks 4 5/8" 117 mm Siroky” x 3%2" 89 mm vysoky, 2 drazky %" 10 mm hluboky, 1 34" 45 mm z boku.

CtyFi otvory pro $rouby umist&né %” 12 mm od okraje podle vykresu.

B Strana 2 kusy 9” 230 mm x 3 %" 89 mm , drazky na stfedech %" 10 mm, hloubka %2" 10 mm.

Ujistéte se, Ze vnitfni vzdalenost mezi stranami B a B je asi 1 5/8” 41 mm, aby byl dostatek mista pro pist. Pfi spojovani dild A a
B mdZe byt uzitecné vloZit mezi pist a jednu stranu tenkou ¢ast lepenky.

C Nohy 2ks 4 5/8” 117 mm dlouhé od 1 %" x 1 %" , Pazba 38 mm x 38 mm.

Pripevnéte k ¢asti B pomoci hiebikl nebo Sroub.

D PlunZzr 1-ks 8 7/8" 225 mm x 3 %" 89 mm z 1 %2" 38 mm zasoby, vybaveny 1” 25 mm
hmoZzdinkou.
Udélejte celkovou vySku pistu a hmozdinky 7" 175 mm
MozZnosti naleznete v €asti pist.
Chcete-li vyrobit kostky nebo kusy, vyfezte zuby vzdalené 1" 25 mm od

sebe a 1,2" 12 mm hluboké, fez pod Uhlem 45°.
E Zakladna 1ks 8 7/8" 225 mm x 2" 89 mm ze zasoby 1 %" 38 mm.

Na jedné strané Ffezané zuby ve vzdalenosti 1" 25 mm od sebe a 1,2” 12 mm hluboké, Fez pod Uhlem 45°.

Otocte na hladkou stranu a vytvorte ,Stick” brikety
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Ctvercova $térbinova drevéna forma

Kdyz neni mozné PVC nebo potfebujete hranatou briketu, je moznosti
dfevo nebo kov. NiZe jsou vertikalni Stérbinové dfevéné formy
uzite¢né pro vyrobu jedné brikety a pro vyrobu 2, 3 nebo 4 briket v
jednom podani formy. Po stlac¢eni sejméte zakladnu a dalSim
stisknutim pistu se brikety vysunou. Vyhozeni brikety po stlaceni Ize
snadno provést tlakem ruky pro jednoduchou nebo dvojitou
briketovaci formu.

Casti oznacené

¢
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i p——
l'Hll Hmh
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Pohled shora Pohled zespoda Otevfit pohled

Autor: Lee Hite a Dr. Zan Smith  Publikovano v bfeznu 2012  Aktualizovano 2. 12. 2022  V3echna prava vyhrazena _ www.leehite.org  Strana 21z 31


http://www.leehite.org/

Machine Translated by Google

Rozméry dfevéné formy se Ctvercovou drazkou

A Strana 2 ks 6” 150 mm Siroka” x 3%2" 89 mm vysoka, 4 drazky ¥2" 10 mm hloubka, 1%2" 38 mm z boku a 2 3/8" 60

mm ze strany. CtyFi otvory pro $rouby umist&né %" 12 mm od okraje podle vykresu

B Konec 2 ks 3" 75 mm Sirka x 3 %2” 89 mm vyska . 3 sloty %2” 10 mm hluboké, dva sloty 34" 20 mm od
strané a treti slot vycentrovany na skladé.
Ujistéte se, Ze vnitini vzdalenost mezi stranami B & Ba A & A je asi 1 5/8" 41 mm nebo méné, aby byl dostatek mista
pro pist. Pfi spojovani dild A a B mUze byt uzitecné vlozit mezi pist a jednu stranu tenkou ¢ast lepenky.

c Nohy 2 ks 6” 150 mm dlouhé od 1 %" x 1 %" , Pazba 38 mm x 38 mm.
Pripevnéte k ¢asti A pomoci hfebikd nebo Sroubt

D Zakladna pistu Ze dvou kusl 1 %" z&soby. Kazda polovina 2 7/8" Siroka x 1 %" tlusta x 2" vysoka.
70 mm x 38 mm x 50 mm. Umistéte zrno tak, aby béZzelo svisle.

E Primér sloupku 1” 25 mm, vyska 4” 100 mm

F Plunzr 1ks 2 7/8" x 2 7/8", 70 mm x 70 mm, Ctvercovy, x 6” 150 mm vysoky.

Zuzujici se horni ¢ast napomaha vyrovnani stfedu na lisu.

DalSi moZnosti naleznete v €asti pist

® - —
Groves 1/2" 10 mm Deep ||  |...

| '
|
1

— — _'-‘='-_.===-_-=‘
112" x11/2"  38mm x 38mm

1 1/8" 28mm Hole
1 Fe 25mm Deep

Forma na brikety Drzak a sloupek
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Vicenasobné rozméry ctvercové formy briket
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Briket ” ”
- Bf/ 6" §ifka 150 Al 3”75 mm 27/8"x 1”25 mm Celkovy
odle formy V23 "
mm Siroky Vyska 27/8 Posta Vyika
17 5" 125 mm 31" 89 mm ' "
1 3% ’ 1 50 mm 4 6" 150 mm
89 mm Vysoky Vysoky 89 mm vysoky 100 mm
Vysoky
2 7" 175 mm 91" 7" 175 mm 20" 3"75mm7 K" 7" 175 mm
3 10 %" 14 %" 10%" 47100 mm 4 %" 11" 10 %"
4 14" 19 %" 14" 5%" 6" 15 14
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