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Einfihrung

Gestaltungsbereich

In diesem Dokument geht es um Auswahlmdoglichkeiten. Das Brikettieren fir jeden Vorgang erfordert eine Biomasseform der einen oder anderen Art,
ob es sich um ein kleines Dorf, eine einzelne Familie oder einen Klassenzimmerbetrieb handelt. Sie haben ,WahImdglichkeiten* und es gibt keine
falschen oder richtigen, besten oder schlechtesten, guten oder schlechten Formen fir die Herstellung von Biomassebriketts. Eine Vielzahl von

Formen funktioniert gleich gut, und je nach Verfugbarkeit von Baumaterialien und Werkzeugen, Kosten, Kdnnen und Brikettierungsanforderungen ist
maoglicherweise eine Art am besten fiir Sie geeignet. Dieses Dokument bietet Auswahlmdglichkeiten, die bei der Auswahl eines Biomasse-Formdesigns
zu berucksichtigen sind.

Wah! des Materials

Wir haben die Konstruktionsbemiihungen auf die Verwendung von PVC-Kunststoffrohren geméaR US-Schedule 40 oder dimensioniertem Holzschnittholz, 1v2, konzentriert
Zoll 38 mm dick x 3% Zoll 89 mm breit. Obwohl PVC eine gute Materialwahl fur die Verwendung als Form ist, kann es an manchen Orten teuer oder
nicht verfugbar sein. Vor diesem Hintergrund prasentieren wir Designs mit Holz als Alternative zu PVC. Metall ist unter Umstanden sicherlich eine
Option. Allerdings stellen wir in diesem Dokument keine Konstruktionen mit Metall vor. MAglicherweise konnen Sie einige der Entwurfe auf den
Metallbau anwenden.

Wir empfehlen nicht, Kunststoffrohre mit einer Wandstérke von weniger als ¥ Zoll 6 mm zu verwenden. Basierend auf einer typischen
Biomassepressanforderung von 145 Ib/in2 (65 kg/in2, 1 N /mm2 ) Kraft, wirde der erforderliche Druck auf einem 3 Zoll (75 mm) Brikett mit einem 1
Zoll (25 mm) Loch 900 Ib (400 kg) betragen ). Ein Brikett mit einem Durchmesser von 150 mm (6 Zoll) ohne Loch erfordert etwa 1.800 kg (4.000 Ib)
Kraft. Die Easy BioPress Micro Compound Hebelpresse kann diese Kraftanforderungen locker Ubertreffen. Eine Wandstéarke von weniger als ¥4 Zoll
6 mm halt diesem Druck nicht gut stand.

Die in diesem Dokument verwendeten Kunststoffrohrabmessungen beziehen sich auf 3 Zoll Schedule 40 PVC, ID = 3 Zoll (75 mm),
AD = 3% Zoll (89 mm), maximaler Betriebsdruck von 130 bis 260 psi und 4 Zoll Schedule 40 PVC, ID =4 Zoll (100 mm),
AuRendurchmesser = 4% Zoll (114 mm), maximaler Betriebsdruck von 130 bis 220 psi

Die GréRen und Wandstarken von Kunststoffrohren variieren weltweit und Sie miissen moglicherweise Mal3anpassungen vornehmen
zu denen, die in diesem Dokument angegeben sind. Nehmen Sie auRerdem die notwendigen Anpassungen vor, um das in lhrer Region zu findende
Standardholz aufzunehmen.

GrofRe Form

Oft ist das Brikett rund und gelegentlich quadratisch, drei bis sechs Zoll gro3 und mit oder ohne Mittelloch. Mit der Einfihrung der ,Vergaserofen“
sind kleine Brocken oder Wiirfel aus Biomassematerial wiinschenswert, um eine bessere Leistung des Ofens zu ermdglichen. Wir bieten die ,Stick &

Cube Brikettform* als Do-it-yourself-Lésung an. Der ,Stick“ misst einen Zoll dick (25 mm), anderthalb Zoll breit (38 mm) und neun

Zoll lang (225 mm) und kann segmentiert werden, um sie in 1 Zoll breite Stiicke zu brechen. Ohne Einkerbungen kann der neun Zoll lange Stab direkt
in einen fiir Holz gebauten Raketenofen eingefiihrt oder unverandert in einem normalen Ofen verwendet werden.

Formenpflege

Das Beschichten der Holzform mit einer wasserabweisenden Substanz hilft zu verhindern, dass sich das Holz mit Wasser ansammelt

und hilft, die zum Auswerfen des Briketts erforderliche Kraft zu reduzieren. Gutes Schleifen der Rillen vor dem Auftragen einer Schutzbeschichtung
ist wichtig, um ein leichtes Auswerfen zu gewahrleisten. Empfohlene Beschichtungen sind alle synthetischen Oberflachen wie Polyurethan, Acryl auf
Wasserbasis, Leindl, neues oder gebrauchtes Motor6l, Fett oder Schmalz.

Nach Gebrauch sowohl die Holzform als auch die PVC-Form mit Wasser reinigen, um restliche Biomasse zu entfernen.
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PVC-Formtell

Bastelvorrichtung fur PVC-Formen

Unabhangig davon, ob Sie eine geschlitzte oder eine gebohrte PVC-Form benétigen, ist die sichere Konstruktion der Form eine wichtige Uberlegung, und
diese empfohlene Vorrichtung ist fur beide Arten von PVC-Formen nitzlich. Die Spannvorrichtung kann verwendet werden, um das PVC zum Bohren, zum
Séagen in zwei Abschnitte, zum Schneiden der vertikalen Schlitze und zum Unterstiitzen von Layoutmarkierungen zum Bohren oder Ségen zu unterstiitzen.
Wie Sie auf dem Bild unten sehen kdnnen, sichert ein schmaler Keil das PVC zwischen zwei Schienen, die auf einer geschlitzten Basis getragen werden.
Die Vorrichtungshalterung kann verwendet werden, um das PVC sowohl fir Handwerkzeuge als auch fir Elektrowerkzeuge wie eine Tischkreissage, eine
Radialarmsége oder eine zusammengesetzte Gehrungssage, auch als ,Kappséage“ bekannt, zu halten. Einige typische Anwendungen fir die
Spannvorrichtung sind unten abgebildet. Die Abmessungen werden fiir die Verwendung mit 3-Zoll-Durchmesser Schedule 40 PVC empfohlen. Passen Sie

die Lange und andere Abmessungen an lhre jeweilige PVC-Grof3e an.

Teilngme Grofe Lange Beschreibung
Eine $chiene 1% Zoll x 3 %2 Zoll 38 mm x 89 mm 18 Zoll 460 mm Zentriert, um PVC zu passen
Biege 1% Zoll x 1 % Zoll 38 mm x 38 mm 9 ¥ Zoll 240 mm Endstation
C-Basis Jede Dicke ab ¥4" 6mm 9 %2 Zoll 240 mm x Basis, KEINE N&gel/Schrauben

und auf 20 Zoll 500 mm in der Mitte von Teil B
D Keil 1 ¥ Zoll 38 mn} x ¥ Zoll 12 mm 4 Zoll 100 mm Wird verwendet, um PVC zu sichern

Montieren Sie die Schienen A zentriert auf der Basis C fir eine leichte Passung mit dem PVC. Verwenden Sie Holzschrauben
oder Nagel, um die Teile zu befestigen, aber befestigen Sie sie nicht in der Nahe der Mitte von Teil B, um einen sicheren Platz

fur die Sage zu schaffen.
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Geben Sie hier die Gleichung ein.
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Verwenden Sie nach der vollstandigen Montage eine Tischsége oder eine Handsége, um den zentrierten Schlitz
zu schneiden. Schneiden Sie Teil C NICHT in zwei Teile. Lassen Sie ein paar Zentimeter Holz am anderen Ende.
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Vertikal geschlitzte PVC-Form

Die vertikale Schlitzentwasserung sorgt fur weniger Auswurfbelastung des Briketts im Vergleich zu der
herkémmlichen PVC-Form mit gebohrten Léchern und erfordert weniger Auswurfkraft (normalerweise

von Hand ausgeworfen) und reinigt sich beim Brikettauswurf selbst. Diese Konfiguration ermdglicht einen schnelleren
Durchsatz, da die Presse das Brikett normalerweise nicht auswerfen muss, wodurch die Presse die nachste Form
sofort komprimieren kann, anstatt das vorherige Brikett auszuwerfen.

Die Schlitze beginnen in der Nahe der Oberseite der Form und setzen sich bis zum Boden fort und bilden einen
flexiblen Finger. Ein Sicherungsring halt die Finger wahrend des Kompressionshubs an Ort und Stelle und wird zum PVC COLIpling
Auswerfen entfernt. Der Schlitzabstand von Mitte zu Mitte wird zwischen 3/8 Zoll und 5/8 Zoll und 10 mm bis 15 mm
je nach Lange der Form empfohlen. Wir empfehlen fiir die meisten Formen einen Abstand von Mitte zu Mitte von
3/8 Zoll und 10 mm. ¥2” 12mm Abstand wird fiir die 16” 400mm hohe Form empfohlen. Lassen Sie mindestens 1
Zoll 25 mm ungeschnittenes PVC an der Oberseite der Form.

Das Haltegestell kann vom Ende einer .

Kupplung abgeschnitten werden | = — -
verwendet, um zwei Abschnitte von 3" zu verbinden . ‘ 1
PVC. Die empfohlene Formhéhe fiir die : !

Verwendung mit der Mikro-Compound- 1} 4
Hebelpresse betragt 4 Zoll 100 mm hoch. 1 il ‘
Wahlen Sie eine Kolbenstange und einen | J

Kolben aus dem Kolbenabschnitt dieses
Dokuments aus, die am besten zu lhrer

Situation passen. l l

|
Auf der rechten Seite sind vorgeschlagene [
Konfigurationen zusaniie eimetr difem AL -

Zoll-400-mm-Form abgebildet, die zum

Testen verwendet wurde. ) -
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Schneiden von PVC-Schlitzen

Eine Motorsage oder Handsége kann verwendet werden, um die Schlitze fir eine vertikale Schlitzform zu schneiden. Nachfolgend finden Sie
einige Beispiele fir das Schneiden der Schlitze. Verwenden Sie die zuvor beschriebene PVC-Vorrichtung. Tragen Sie eine geeignete Schutzbrille
und einen Gehdrschutz, wie von lhren drtlichen Behdrden empfohlen.

Abstand von Mitte zu Mitte markieren Mit einem Keil in der Spannvorrichtung sichern, den

Anschlagblock auf die richtige Schnitttiefe einstellen

Stop Block

Halten Sie die Vorrichtung wahrend des Schnitts gegen den Parallelanschlag . 3/8 Zoll, 10 mm ist ein idealer Schlitzabstand fur die

meisten Formen, wobei %2 Zoll 12 mm fir die 16 Zoll 400-mm-Form verwendet wird.
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Zusammengesetzte Gehrungssége, auch bekannt als ,,Chop Saw* Radialarmsage

Zeichnen Sie eine Markierung um den Umfang, wo der Schnitt enden soll
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Gebohrte PVC-Form

Beginnen Sie mit Schedule 40, PVC mit 75 mm Durchmesser, geschnitten auf 100 mm Lange mit 4 Zoll. Legen Sie Markierungen zum Bohren von 1/8 Zoll 3 mm
bis 3/16 Zoll 5 mm grof3en Léchern im Abstand von % Zoll 12 mm bis % Zoll 20 mm von Mitte zu Mitte an. Entgraten und reinigen Sie sowohl die Innen- als auch
die AuRenseite der gebohrten Form. Kanten glatt schleifen. Wenn Sie Briketts mit Mittelloch herstellen, bohren Sie ein Loch in Basis B, um den Mittelpfosten

oder das Drainagerohr aufzunehmen. Eine empfohlene Brikettiervorrichtung fiir 3 Zoll gebohrtes PVC ist unten abgebildet. Die kreisférmige Basis kann mit einem

zentralen Positionierungsloch gebohrt werden, um einen Pfosten oder ein Drainagerohr zu positionieren und zu halten, der verwendet wird, um ein zentrales
Loch in dem Brikett zu bilden.
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Vorrichtung fiir festes Brikett Spannvorrichtung fir Mittellochbriketts

EIN Mittelpfosten 1 Stiick 5" 125 mm lang x 1" 25 mm Durchmesser oder was auch immer verfligbar ist.
B Positionierungsbasis 1 Stiick %2 Zoll 12 mm dick x Durchmesser fiir einen leicht lockeren Sitz in der Form.
Mittelloch 1 1/8” 28mm bei Verwendung von 1" Mittelpfosten
c Grundplatte 1 Stiick 3 % Zoll 89 mm breit x 9 Zoll 225 mm lang x % Zoll bis 1% Zoll, 12 mm bis 38 mm dick.
D

Auswurfschienen 2 Stiick 3 %2 Zoll 89 mm lang x 2 Zoll 50 mm hoch x Dicke aus verfigbarem Material.

Schneiden Sie ein % "X %" | 6 mm x 6 mm Kerbe oben an der Innenseite der Schiene zur Unterstiitzung der Form.
An Basis C in einem Winkel anbringen, sodass die Riickseite schmaler ist als die Vorderseite,

sodass die Form leicht von vorne auf die Schienen geschoben werden kann.

Kann fir gebohrte feste oder geteilte Formen oder horizontale Schlitzformen verwendet werden. Kein Loch, keine Halterung erforderlich.
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GrolRe PVC-Formen
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Die unten gezeigte grol3e Hebelpresse verwendet normalerweise eine 16 Zoll hohe Form, wie gezeigt, und hat oft eine eingebaute
Brikettentfernungsschiene, die an der Presse montiert ist. Es gibt Situationen, in denen eine bewegliche Auswurfschiene nutzlich ist.
Das obige Diagramm ist eine einfache Losung fir dieses Bedirfnis. Das Holzmaterial ist aus 1 %2” 38 mm x 5 ¥2" 140 mm Material.
Die Hohe von Teil C wird durch die Anzahl und Hohe der aus der Form auszuwerfenden Briketts bestimmt. An der Oberseite von
Teil C befindet sich eine 6 mm x 6 mm grof3e Kerbe auf der Vorderseite von Teil C, um die Kante der PVC-Form wahrend des

Auswerfens abzustitzen.

Lo L B B
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Grol3e Pressbrikettierschiene GroRRe Verbundhebel-Brikettpresse
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Kartuschenpresse & Form (offener Rahmen)

Die Kartuschenpresse und -form ist ein schneller und einfacher
kostenginstiger Ansatz zur Herstellung einiger Briketts. Dieses Design
verwendet die USA-Standard-Kartuschenpistole fiir ein 10-Unzen-
Rohr. Die Form ist aus PVC, das in den USA als 1% Zoll Schedule 40
verkauft wird, und misst einen AuBendurchmesser = 1 15/16 Zoll 49
mm, einen Innendurchmesser = 1 9/16 Zoll 40 mm, eine Wandstarke
=5/32 Zoll 4 mm. Diese Grol3e passt perfekt im Vergleich zum
Standard-Dichtungsrohr mit 10 Unzen. Komprimierte Biomasse in
einem so kleinen Réhrchen kann sehr schwer auszustof3en und leicht a
ist eine wichtige Uberlegung.

Wir l6sen dieses Problem durch den Einsatz von Schlitzformen,
sowohl der gebohrten als auch der vertikalen Schlitzform. Beide
Formen verwenden einen Haltering, um die Schlitze wéhrend des Komprimierens an Ort und Stelle zu halten. Die Ringe sind %" 12mm breit und

werden vom Ende einer 1%" 38mm Kupplung oder eines Bogens abgeschnitten. Das offene Rohr wird an einem Ende mit einer Endkappe

verschlossen, wie im Bild unten gezeigt. Typischerweise kdnnen zwei Briketts mit einem Abstandshalter zwischen den beiden Fullungen hergestellt werden
von Biomassematerial. Nach dem Zusammenpressen werden die Endkappe und der Sicherungsring entfernt und die Briketts gleiten leicht mit

einer Schubstange heraus.

Vertikale Schlitzform und eine vierschlitzige gebohrte Form mit Haltering und Endkappe.
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Abmessungen der Kartuschenpistolenform

Slotted PVC Mold
to fit 100z tube
8 3/4" 222mm

Caulking Gun total height
PVC + End Cap

1 1/2" Schedule 40

1/8" 3mm slots
on 3/8" 10mm centers

Note:
Base of End Cap
2" 50mm diam x 1/2" 12mm

Insert 1 1/2" 38mm diam x
1/2" 12mm thick

Drilled PVC Mold 1 1/2" Schedule 40
to fit 100z tube

Caulking Gun

Suggest

1/8" 3mm holes

on 1/2" 12mm centers
3/16" 5mm holes shown }

8 3/4" 222mm
¥ total height

—

S » » »
‘0'".0._0. 0 0B
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Schneiden Sie wie abgebildet vier Schlitze in die Form
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Verwenden Sie die PVC-Vorrichtung, um das 1¥2-Zoll-PVC zum Zeichnen von Linien und zum S&agen zu halten. Ein Holzblock gegen das PVC

hilft dem Keil, effektiver zu sein, wie im rechten Bild oben gezeigt. Schlitze kénnen mit jeder der Methoden geschnitten werden, die im Abschnitt
Uber vertikale geschlitzte PVC-Formen beschrieben sind.

Der Sicherungsring wird wie oben gezeigt vom Ende einer 1¥2-Zoll-Kupplung oder eines Winkelstlicks abgeschnitten.

Sicherungsring und Endkappe anbringen. Mdglicherweise miissen Sie die Endkappe mit einer Hand festhalten, wahrend Sie mit der anderen
Hand die erste Fillung vornehmen. Experimentieren Sie, um die richtige Menge an Biomasse fiir jede der beiden Fillungen zu bestimmen. Setzen
Sie das Distanzstiick ein und driicken Sie es vorsichtig mit der Demontagestange zusammen. Machen Sie die zweite Fillung und setzen Sie als
letzten Schritt des Fullvorgangs einen zweiten Abstandshalter ein.

Wir verwendeten urspriinglich Kunststoff-Abstandshalter aus 1/8-Zoll-3-mm-Material, hatten aber Probleme damit, dass sie sich wéahrend des
Fullvorgangs seitwérts im Rohr drehten. Der Wechsel zu ¥ Zoll 19 mm dicken Holzabstandshaltern l6ste dieses Problem leicht. Die Beschichtung
mit Motorél oder anderen wasserfesten Beschichtungen ist wichtig, um zu verhindern, dass sie sich ausdehnen und im Rohr festsetzen.
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Lippe des Kolbenendes der Kartuschenpistole. Komprimieren Sie die Biomasse, bis ein ausreichender Druck
erreicht ist.

/ Push or

tap with hammer
Release Lever

Zum Entfernen der Form muss der Kolbendruckhebel gelést werden, indem auf den im Bild oben gezeigten
Kolbenltsehebel gedriickt wird. Dies kann von Hand ziemlich schwierig sein und wir empfehlen, zum Lésen
mit einem kleinen Holzklotz oder Hammer zu klopfen.

Legen Sie sich auf die Entnahmestange, entfernen Sie die Endkappe und den Sicherungsring und driicken Sie die Briketts vorsichtig aus der Form.

Von Lee Hite und Dr. Zan Smith § Verdffentlicht Marz 2012 y Aktualisiert am 12.02.2022 y Alle Rechte vorbehalten ¥ www.leehite.org y Seite 14 von 31


http://www.leehite.org/

Machine Translated by Google

Kartuschenpresse Brikettpresse
(Massenladung)

Ein alternativer Ansatz fur eine Brikettpresse mit Kartuschenpistole ist die
,Massenladepistole“, bei der die Form ein integraler Bestandteil der Presse ist.
Das gezeigte Modell ist ein COX 51001-2T mit einem soliden 2-Zoll-Lauf mit 50
mm ID, einer Lange von 14 Zoll und 355 mm mit einer Schnellverschluss-
Endkappe, die fur das Laden von Massengutern ausgelegt ist. Dieses Modell
hat eine Ladevergro3erung von 26:1.

Tests ergaben, dass ein giinstigeres Modell mit einer Ubersetzung von 12:1
(Modell 51001) véllig ausreichend war.

Die Halfte des Laufs war mit 3/16-Zoll-5-mm-Ldchern gebohrt

Verwenden Sie einen Abstand von % Zoll 19 mm, beginnend am Ende der
abnehmbaren Endkappe des Laufs, wie rechts gezeigt. 1/8-Zoll-3-mm-L&écher
sind besser, da sie weniger verstopfen. Der Abstand kann auf %2 Zoll 12 mm
reduziert werden und wére mehr als ausreichend, um eine gute Entwasserung

zu erreichen.

Der Innendurchmesser des Laufs betragt 2 Zoll 50 mm. Die rechts gezeigten
Abstandshalter mit einem Durchmesser von etwas weniger als 2 Zoll und 50
mm wurden aus 1/8' 3 mm Kunststoffmaterial geschnitten, um mehrere Briketts
in derselben Ladung zu trennen.

Wir hatten jedoch das gleiche Problem mit diesen Abstandshaltern, die wir
hatten, als sie den offenen Rahmen verwendeten

Pistole oben. Sie neigten stark dazu, sich seitwérts zu drehen und sich
senkrecht in der losen Biomasse einzugraben und festzusetzen. Aus dem
gleichen Grund wie zuvor empfehlen wir die Verwendung von Abstandshaltern,
die aus einem ¥%-Zoll-19-mm-Material geschnitten sind, um ein seitliches Drehen
im Lauf zu verhindern.

Das Bild rechts verwendet ¥ Zoll 19 mm Holzabstandshalter, die in gebrauchtes
Motordl getrankt sind.

Pressen von drei Briketts mit einer Dicke von 1 Zoll und 25 mm

war das Maximum, das dieses Fass aufnehmen konnte.

Zusatzlich wurde eine gebohrte Scheibe in der Schnellverschluss-Endkappe
verwendet und half bei einer besseren Entwéasserung. EIN

Ein Abschnitt mit einem Durchmesser von etwas mehr als 2 Zoll und 50 mm

wurde zuféllig aus dem 1/8-Zoll-Kunststoffmaterial (kdnnte Metall sein) geschnitten '
mit 1/8" Léchern gebohrt.

Es kann hilfreich sein, eine Schubstange leicht zu verwenden
unter 2 Zoll 50 mm im Durchmesser, um die Installation der Abstandshalter
zwischen Ladungen von Biomasse zu erleichtern.

Empfohlene Anderungen sind die Verwendung von 1/8-Zoll-3-mm-
Drainageldchern zusétzlich zum Bohren einiger zuféllig angeordneter Locher in
der zweiten Hélfte des Laufs (in Richtung

am Griffende) um Wasseransammlungen wahrend des Ladevorgangs zu

vermeiden.
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Geteilte PVC-Form
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Die Verwendung der geteilten Form wird dort empfohlen, wo eine geringere Auswurfbelastung auf das Brikett ausgetibt wird oder wo ein Auswurf weg von der Presse

erwiinscht ist.

Eine gebohrte oder horizontale Schlitzform kann vertikal in zwei Hélften geschnitten und durch einen 12 mm breiten Ring von %2 Zoll Breite zusammengehalten werden,
der vom Ende einer Kupplung geschnitten wird, die zum Verbinden von zwei PVC-Abschnitten verwendet wird. Typischerweise das vom Ségeblatt abgetragene Material
ausreicht, damit die Form genau in den Haltering passt. Ein Haltering kann auch aus Holz oder einem anderen verfligbaren Material geschnitten werden.

Nachdem die Biomasse komprimiert wurde, entfernen Sie den Ring entweder von der Ober- oder Unterseite der Form, je nachdem, was einfacher ist, und 6ffnen Sie

sie mit einer der unten gezeigten Methoden.

Buch geotffnet Aufklappen Schieben Sie offen

Geschlitzter Holzformabschnitt

Vertikal geschlitztes Holz als Alternative zu gebohrten PVC-Formen wird dort empfohlen, wo PVC schwer erhaltlich oder teuer ist oder eine alternative
Konstruktionsmethode gewiinscht wird.

Vertikale Schlitzentwésserung sorgt im Vergleich zu der traditionellen runden PVC-Form mit gebohrten Léchern fir weniger Auswurfbelastung des Briketts. Die

Formen sind fiir einen schnellen und einfachen Auswurf des Briketts ausgelegt, was einen schnelleren Durchsatz ermdglicht.

Wenn Sie die Abmessungen andern, ist es wichtig, einen Expansionsraum zu bericksichtigen, nachdem das Brikett aus der Form ausgeworfen wurde. Im
Allgemeinen ist Biomasse von Natur aus elastisch und steht im Inneren unter erheblicher Kompression
die Form. Wenn das Brikett aus der Form ausgeworfen wird, dehnt es sich aus und erfordert einen vergroRerten Auswurfraum. Der Versatz von Ful3 ,C*

ermdoglicht diese Erweiterung.
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Sticks Wiirfel

Der Biomassestab misst 9" x 1 45" x 1", 225 mm x 38 mm x 25 mm. Das getrocknete Brikett kann direkt in einem ,Rocket

Stove* verwendet oder fiir die Verwendung in einem ,Gasifier Stove" oder anderen Biomassedfen in kleinere Teile zerlegt
werden.

Beschriftete Teile Exp|osionsansicht
Das Holzmaterial ist 1 ¥2 Zoll 38 mm dick, die Schlitze haben die Breite des Sageblatts und diirfen 1/8 Zoll 3 mm nicht
Uberschreiten. Es ist besonders wichtig, die Holzmaserung wie in den Bildern angegeben beizubehalten, um die strukturelle
Festigkeit wahrend der Kompression aufrechtzuerhalten. Die Teile A und B werden mit Schrauben befestigt. Sockel E bleibt
geldst und wird zum Brikettauswurf entfernt. Es ist wichtig, die Schlitze gut zu schleifen und die Form mit einer wasserfesten
Beschichtung wie Polyurethan, Motorél, Wachs, Fett, Schmalz usw. zu beschichten, um einen guten Auswurf zu erhalten und
Langzeitbetrieb.

Sicht von innen Untersicht
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S

SiCht von innen Ansicht von oben
Stab- und Wiirfelkalt
mak men
Use to make Use to make segmented

l[ sticks for separating

Stick Briquettes into chunks/cubes

Kolben & Ful}
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Teilediagramm
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Teileliste, Stab- und Wurfelform

A Ende 2 Stiick 4 5/8 Zoll 117 mm breit x 3%z Zoll 89 mm hoch, 2 Schlitze %2 Zoll 10 mm tief, 1 % Zoll 45 mm von der Seite.

Vier Schraubenldcher, die sich gemaf Zeichnung 12 mm von der Kante entfernt befinden.

B-Seite 2 Stiick 9" 230 mm x 3 ¥2" 89 mm , Schlitze auf ¥2” 10mm Mitten, %2” 10mm tief.

Stellen Sie sicher, dass der Innenabstand zwischen den Seiten B und B etwa 1 5/8 Zoll 41 mm betrégt, um ausreichend Platz fiir den

Kolben zu lassen. Es kann nitzlich sein, ein diinnes Stiick Pappe zwischen den Kolben und eine Seite zu legen, wenn Sie die Teile A
und B zusammenfligen.

C FiiRe 2 Stiick 4 5/8” 117 mm lang von 1 %" x 1 %" , 38 mm x 38 mm Vorrat.

Mit N&geln oder Schrauben an Teil B befestigen.

D Kolben 1 Stiick 8 7/8” 225 mm x 3 ¥2" 89 mm aus 1 %" 38 mm Lager, ausgestattet mit einer
1" 25 mm Dibelstange.

Stellen Sie die Gesamthdhe des Kolbens und der Diibelstange auf 7 Zoll 175 mm ein
Siehe Kolbenabschnitt fir Optionen.

Um Wiirfel oder Stiicke herzustellen, schneiden Sie Zahne mit einem Abstand von 1

Zoll, 25 mm und 1,2 Zoll, 12 mm tief, 45°-Winkelschnitt.
E Basis 1 Stlick 8 7/8” 225 mm x 2” 89 mm aus 1 %" 38 mm Vorrat.

Auf einer Seite geschnittene Zéhne im Abstand von 1" 25 mm und 1,2" 12 mm tief, 45°-Winkelschnitt.

Auf die glatte Seite drehen, um ,Stick“-Briketts herzustellen
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Quadratische geschlitzte Holzform

Wenn PVC keine Option ist oder Sie ein quadratisches Brikett bendétigen, sind Holz
oder Metall eine Option. Unten sind vertikale geschlitzte Holzformen, die fur die
Herstellung eines einzelnen Briketts und fiir die Herstellung von 2, 3 oder 4 Briketts in
einer Fullung der Form nitzlich sind. Entfernen Sie nach dem Komprimieren die Basis
und durch fortgesetztes Driicken auf den Kolben werden die Briketts ausgeworfen.
Das Auswerfen des Briketts nach dem Komprimieren wird bei der einfachen oder
doppelten Brikettform leicht durch Handdruck erreicht.

Teile beschriftet
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Ansicht von oben Untersicht Ansicht 6ffnen

I
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Abmessungen der quadratischen geschlitzten Holzform

EIN

Seite 2 Stlick 6" 150 mm breit" x 3%2" 89 mm hoch, 4 Schlitze ¥2" 10 mm tief, 1%2" 38 mm von der Seite und 2 3/8" 60 mm von der

Seite. Vier Schraubenlécher, die sich gemaR Zeichnung 12 mm von der Kante entfernt befinden

Ende 2 Stiick 3" 75 mm breit x 3 %2" 89 mm hoch , 3 Schlitze ¥2" 10mm tief, zwei Schlitze %" 20mm von
Seite und der dritte Schlitz mittig auf Lager.

Stellen Sie sicher, dass der Innenabstand zwischen den Seiten B & B und A & A etwa 1 5/8 Zoll 41 mm oder weniger betragt, um

genligend Platz fiir den Kolben zu lassen. Es kann nitzlich sein, ein diinnes Stiick Pappe zwischen den Kolben und eine Seite zu legen,
wenn Sie die Teile A und B zusammenfiigen.

FiiRe 2 Stiick 6 Zoll 150 mm lang ab 1 ¥ Zoll x 1 % Zoll , 38 mm x 38 mm Vorrat.

Mit Nageln oder Schrauben an Teil A befestigen

Kolbenbasis Aus zwei Stiicken von 1 %2 Zoll Vorrat. Jede Halfte 2 7/8" breit x 1 ¥2" dick x 2" hoch.
70mm x 38mm x 50mm. Positionieren Sie das Korn so, dass es vertikal verlauft.

Pfosten 1" 25 mm Durchmesser, 4" 100 mm hoch

Kolben 1 Stiick 2 7/8" x 2 7/8", 70 mm x 70 mm, quadratisch, x 6" 150 mm hoch.

Verjiingen Sie die Oberseite, um die Mittenausrichtung auf der Presse zu unterstitzen.

Weitere Optionen finden Sie im Abschnitt Kolben

Al T

) | .
Groves 1/2" 10 mm Deep || |,

1 172" x11/2"  38mm x 38mm

1 1/8" 28mm Hole
1 Fe 25mm Deep

Briketts Form Pfostenhalter & Pfosten
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Abmessungen der quadratischen Form fiir mehrere Briketts
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Briketts c .
bro F 6 Zoll 150 Al 3 Zoll 75 mm 27/8"x2 1" 25mm Gesamt
ro Form . Hohe "
mm breit weit 718 Post Hohe
2
3y, 5 Zoll 125 mm 3 % Zoll 89 mm 11 4
1 Zoll 50 mm 6 Zoll 150 mm
Zoll 89 mm Hoch Hoch Zoll 89 mm hoch Zoll 100 mm
Hoch
2 7 Zoll 175 mm 91 7 Zoll 175 mm 2% 3 Zoll 75 mm|7 ¥ Zoll 7 Zoll 175 mm
3 102" 14 5" 10 2" 4" 100 mm 4 %' 11" 10 ¥2"
4 14" 19 15" 14" 5" 6" 14

Von Lee Hite und Dr. Zan Smith y Veroffentlicht Méarz 2012 y Aktualisiert am 12.02.2022 y Alle Rechte vorbehalten ¥ www.leehite.org y Seite 23 von 31


http://www.leehite.org/



http://www.leehite.org/

