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Wstep

Zakres projektu

Ten dokument dotyczy Wybordéw. Brykietowanie do dowolnej operacji wymaga formy na biomase tego czy innego rodzaju,
niezaleznie od tego, czy jest to mata wioska, jedna rodzina, czy praca w klasie. Masz ,wybory” i nie ma ztych lub dobrych, najlepszych
lub najgorszych, dobrych lub ztych form do produkcji brykietéw z biomasy. Réznorodne formy bedg dziata¢ réwnie dobrze, a jeden
z nich moze by¢ najbardziej odpowiedni dla Ciebie, w zaleznosci od dostepnosci materiatéw budowlanych i narzedzi, kosztéw,
poziomu umiejetnosci i wymagan dotyczacych brykietowania. Ten dokument zawiera opcje do rozwazenia przy wyborze projektu
formy na biomase.

Wybo6r materiatu

SkupiliSmy sie na projektowaniu, wykorzystujac plastikowg rure z PVC 40 lub wymiarowang tarcice drewniang, 1%

cal 38 mm grubosci x 3% cala 89 mm szerokosci. Chociaz PVC jest dobrym wyborem materiatu na forme, moze by¢ drogi lub
niedostepny w niektdrych lokalizacjach. Majac to na uwadze przedstawiamy projekty wykorzystujace drewno jako alternatywe dla
PVC. Metal jest z pewnoscig opcjg w pewnych okolicznos$ciach. Jednak w dokumencie nie przedstawiamy projektéw z uzyciem
metalu. Mozesz by¢ w stanie zastosowac niektére projekty do konstrukcji metalowych.

Nie zalecamy uzywania rur plastikowych o grubosci $cianki mniejszej niz % cala 6 mm. W oparciu o typowy wymaog prasowania
biomasy wynoszacy 145 funtéw/cal2 (65 kg/cal2, 1N/mm2 ), wymagany nacisk na brykiet 3 cale (75 mm) z otworem 1 cala (25 mm)
wyniesie 900 funtéw (400 kg). ). Brykiet o Srednicy 6 cali (150 mm) bez otworu wymaga sity okoto 4000 funtéw (1800 kg). Prasa
dzwigniowa Easy BioPress Micro moze z tatwoscig przekroczyc¢ te wymagania dotyczace sity. Grubos¢ Scianki mniejsza niz % cala 6
mm nie wytrzymuje dobrze pod takim ci$nieniem.

Wymiary rur z tworzywa sztucznego uzyte w tym dokumencie odnosza sie do 3-calowego PVC harmonogramu 40,
ID =3 cale (75 mm), OD = 3% cala (89 mm), maksymalnego ci$nienia roboczego od 130 do 260 psi i 4 cale
harmonogramu 40 PVC, ID = 4 cale (100mm), OD = 4%: cala (114mm), maksymalne @shienie robocze od 130 do 220

Rozmiary rur z tworzyw sztucznych i grubosci Scianek réznig sie na catym Swiecie i moze by¢ konieczne dostosowanie wymiaréw
do tych okreslonych w niniejszym dokumencie. Ponadto dokonaj niezbednych korekt, aby dostosowac sie do standardowych
wymiaréw drewna, ktére mozna znalez¢ w Twojej okolicy.

Rozmiar i ksztatt

Czesto brykiet ma ksztatt okragty, a czasami kwadratowy, o wymiarach od trzech do szesciu cali, z otworem $rodkowym lub bez
niego. Wraz z wprowadzeniem ,piecéw gazowych” mate kawatki lub kostki materiatu biomasy sa pozgdane, aby umozliwi¢ lepsza
wydajnos¢ pieca. Oferujemy ,Forme do brykietéw w sztyfcie i kostce” jako rozwigzanie ,zréb to sam”. ,,Patyk” ma grubos$¢ jednego
cala (25 mm), pottora cala szerokosci (38 mm) i dziewiec

dtugosci (225 mm) i mozna je podzieli¢ na kawatki o szerokosci jednego cala. Bez wgtebienh ten 9-calowy kij moze by¢ wtozony
bezposrednio do pieca rakietowego zbudowanego na drewno lub uzywany tak, jak w zwyktym piecu.

Konserwacja formy

Powlekanie drewnianej formy substancjg hydrofobowg pomaga zapobiega¢ zawilgoceniu drewna

i pomaga zmniejszy¢ site potrzebng do wyrzucenia brykietu. Dobre przeszlifowanie zagajnikéw przed natozeniem powtoki ochronne;j
jest wazne dla zapewnienia tatwego wyrzucania. Sugerowana powtoka to dowolne wykoriczenie syntetyczne, takie jak poliuretan,
akryl na bazie wody, olej Iniany, nowy lub uzywany olej silnikowy, smar lub smalec.

Po uzyciu umy¢ wodg zaréwno forme do drewna, jak i forme z PVC, aby usung¢ resztki biomasy.
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Sekcja formy PVC

Przyrzad rzemieslniczy do form PVC

Niezaleznie od tego, czy potrzebujesz szczelinowej, czy wierconej formy PCV, bezpieczna konstrukcja formy jest waznym czynnikiem, a ten
sugerowany przyrzad jest przydatny dla obu typéw form PCV. Przyrzad moze by¢ uzywany do podpierania PCV podczas wiercenia, do ciecia

na dwie sekcje, do wycinania pionowych szczelin oraz do wspomagania wyznaczania znacznikéw podczas wiercenia lub pitowania. Jak wida¢
na ponizszym zdjeciu, waski klin zabezpiecza PVC pomiedzy dwiema szynami wspartymi na szczelinowej podstawie. Wspornik przyrzadu

moze by¢ uzywany do mocowania PVC zaréwno w przypadku narzedzi recznych, jak i elektronarzedzi, takich jak pita stotowa, pita promieniowa

lub uko$nica ztozona, znana réwniez jako ,pita do ciecia”. Ponizej przedstawiono kilka typowych zastosowan przyrzadu. Wymiary s3

sugerowane do uzytku z 3-calowym rozktadem $rednicy 40 PVC. Dostosuj dtugos¢ i inne wymiary, aby pasowaty do Twojego konkretnego

rozmiaru PVC.

ido goéry

500mm

Czescipwe imie Rozmiar Dlugoé¢ Opis
Szyny 1 %" x 3 %" 38mm x 89mm 18" 460mm Wysrodkowany, aby pasowat do PVC
SChylaé S|Q 1 %,, X 1 yz” 38mm X 38mm 9 %" 240mm Koniec zatrzymania
S¢ ¢ 9 %" 240mm x 20" 5d7i/é
C Podstawa Dowolna grubos¢ od %” 6mm 2 Podstawa, BEZ gwozdzi/Srub w

Srodku czesci B

D K|it]l 1 %" 38mm x

12" 12mm

4" 100mm

Stuzy do zabezpieczania PVC

Zamontuj szyny A wysrodkowane na podstawie C, aby lekko przylegaty do PVC. Uzyj wkretéw do
drewna lub gwozdzi, aby przymocowac czesci, ale nie mocuj w poblizu Srodka czesci B, aby zapewnic
bezpieczng przestrzen na pite.
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Po catkowitym montazu uzyj pity stotowej lub recznej do wyciecia Srodkowego

rowka. NIE cig¢ czesci C na dwie sekcje. Zostaw kilka cali drewna na drugim konhcu.
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Pionowa szczelinowa forma PVC

Odwodnienie pionowych szczelin zapewnia mniejsze naprezenie wypychania brykietu w poréwnaniu
z tradycyjng formg PVC z wywierconymi otworami, wymaga mniejszej sity wypychania (zwykle
wyrzucany recznie) i oczyszcza sie samoczynnie w miare wyrzucania brykietu. Ta konfiguracja
pozwala na szybszy przeptyw, poniewaz prasa zwykle nie jest wymagana do wyrzucenia brykietu, co
pozwala prasie natychmiast sprasowac nastepng forme zamiast wyrzucac poprzedni brykiet.

Szczeliny zaczynaja sie w gornej czesci formy i kontynuujg do dotu, tworzac elastyczny palec.
Pierscien ustalajgcy utrzymuje palce na miejscu podczas suwu $ciskania i jest usuwany w celu PVC Coupling
wyrzucenia. Sugeruje sie, ze odstepy miedzy szczelinami od $rodka do $rodka powinny wynosi¢ od
3/8" do 5/8" od 10 mm do 15 mm w zaleznosci od dtugosci formy. W przypadku wiekszosci form
zalecamy rozstaw 3/8” 10 mm od $rodka do $Srodka. Dla formy o wysokosci 16” 400 mm sugerowany
jest odstep %" 12 mm. Pozostaw co najmniej 1” 25 mm niecietego PVC na gérze formy.

Zestaw ustalajgcy mozna odcig¢ od
konca ztgcza

uzywany do taczenia dwoch sekgji 3"
PCV. Zalecana wysokos¢ formy do
stosowania z prasg dzwigniowa
mikrokomponentu wynosi 4" 100
mm wysokosci. Wybierz ttok i ttok z
czesci dotyczacej ttoka tego
dokumentu, ktére najlepiej pasuja
do Twojej sytuacji.

Na zdjeciu po prawej stronie
przedstawiono sug&omfigneacje
wraz ze zdjeciem formy 16” 400 mm
uzytej do testow.
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Wycinanie rowkéw z PVC Do

wycinania rowkéw w pionowej formie szczelinowej mozna uzy¢ pity mechanicznej lub pity recznej. Ponizej kilka przyktadéw wycinania
gniazd. Uzyj opisanego wczesniej uchwytu PCV. Nos$ odpowiednie okulary ochronne i ochroneg stuchu zgodnie z sugestiami wtadz
lokalnych.

Zaznacz odstepy od $rodka do $rodka Zabezpiecz w przyrzadzie za pomoca klina, wyreguluj

blokade, aby uzyska¢ odpowiednia gtebokos¢ ciecia

Stop Block

v
\
N\

\

Przytéz przyrzad do prowadnicy wzdtuznej podczas wykonywania ciecia. 3/8", 10 mm to idealny odstep miedzy szczelinami dla

wiekszosci form, przy czym %" 12 mm jest uzywany dla formy 16" 400 mm.
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Pita uko$na, znana réwniez jako ,Chop Saw” Pita promieniowa

Narysuj znak na obwodzie, w ktérym ma sie zakonczy¢ ciecie
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Wiercona forma PVC

Zacznij od harmonogramu 40, 3" 75mm $rednicy PVC przycietego do 4" 100mm dtugosci. Oznaczenia rozmieszczenia do wywiercenia otwordéw 1/8
.3 mm do 3/16”" 5 mm w odstepach od %" 12 mm do 3" 20 mm od $rodka do Srodka. Gratowac i czysci¢ zaréwno wewnatrz, jak i na zewnatrz
wywierconej formy. Krawedzie szlifowa¢ do wygtadzenia. Jesli robisz brykiety z otworem $rodkowym, wywier¢ otwér w podstawie B, aby pomiesci¢
$rodkowy stupek lub rure drenazowa. Ponizej przedstawiono sugerowany szablon do brykietu dla PVC wierconego o $rednicy 3". Okragta podstawa

moze by¢ wywiercona ze Srodkowym otworem ustalajacym, aby ustawic¢ i przytrzymac stupek lub rure drenazowg uzywang do utworzenia
$rodkowego otworu w brykiecie.
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Jig do brykietu litego

Przyrzad do brykietu z otworem centralnym

A Stupek srodkowy 1 szt. 5” 125 mm dtugosci x 1" 25 mm $rednicy lub cokolwiek jest dostepne.
Podstawa ustalajgca 1-szt. %2" o grubosci 12 mm x Srednica dla lekko luznego dopasowania do formy.
Otwor Srodkowy 1 1/8” 28mm w przypadku uzywania stupka Srodkowego 1”
c Ptyta podstawowa 1 szt. 3 %" 89mm szerokosci x 9" 225mm dtugosci x od %" do 172", grubosci od 12mm do 38mm.
D

Szyny wyrzutowe 2-szt. 3 %2" 89mm dk. x 2" 50mm wys. x grubos¢ z dostepnego materiatu.

Wytnij %" X %" , Wyciecie 6 mm x 6 mm u géry wewnatrz szyny do podparcia formy.

Przymocuj do podstawy C pod katem, aby tyt byt wezszy niz przéd, co utatwia wsuniecie

formy na szyny od przodu.

Moze by¢ stosowany do wierconych form petnych lub dzielonych lub poziomych form szczelinowych. Bez otworu, bez uchwytu.
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Duze formy PCV
B

vy

B
H
H
H
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Przedstawiona ponizej duza ztozona prasa dzwigniowa zazwyczaj wykorzystuje 16-calowa forme, jak pokazano, i czesto ma wbudowang szyne
do usuwania brykietu zamontowang na prasie. Zdarzajg sie sytuacje, w ktérych przydaje sie ruchoma szyna wyrzutowa.

Powyzszy schemat jest fatwym rozwigzaniem tej potrzeby. Kolba do drewna pochodzi z kolby 1 %" 38 mm x 5 %" 140 mm.

Wysokos¢ czesci C jest okreslona przez liczbe i wysokos¢ brykietow do wyrzucenia z formy. Na gérze czesci C znajduje sie %" x %", 6mm x
6mm, naciecie na przedniej stronie czesci C, aby oprze¢ krawedz formy PVC podczas wysuwania.

Szyna do usuwania duzych brykietéw prasowych

Prasa do brykietéw z duzg mieszanka dzwigniowa
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Prasa i forma do uszczelniania pistoletow (otwarta rama)

Prasa i forma do uszczelniania to szybkie i tatwe, niedrogie
podejscie do produkgji kilku brykietéw. Ten projekt
wykorzystuje standardowy pistolet do uszczelniania w USA
do tuby 10 uncji. Forma jest z PVC sprzedawanego w USA
jako 1%" harmonogram 40 i mierzy OD =1 15/16" 49 mm,
ID =1 9/16" 40 mm, grubos¢ Scianki = 5/32" 4 mm. Ten
rozmiar jest idealnie dopasowany w poréwnaniu ze
standardowg rurkg uszczelniajgcg 10 uncji. Sprasowana
biomasa w tak matej tubie moze by¢ bardzo trudna do wyrzud
jest wazna kwestia.

Problem ten rozwigzujemy za pomocg form szczelinowych,
zaréwno wierconych jak i pionowych. Obie formy

wykorzystujg pierscien ustalajacy, ktory utrzymuje szczeliny na miejscu podczas kompresji. Pierscienie majg szerokos¢ %" 12
mm odciete od korica ztgcza lub kolanka 1%" 38 mm. Otwarta rura jest zamknieta z jednej strony za pomocg zaslepki, jak
pokazano na ponizszym rysunku. Zazwyczaj mozna wykonac¢ dwa brykiety z przektadkg miedzy dwoma nadzieniami
materiatu z biomasy. Po SciSnieciu zaslepka i pierscien ustalajacy sg usuwane, a brykiety tatwo wysuwajg sie za pomocg
popychacza.

Pionowa forma szczelinowa i 4-szczelinowa forma wiercona z pierscieniem ustalajgcym i zaslepka.
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Wymiary formy uszczelniajgcej pistoletu
Slotted PVC Mold

to fit 100z tube
Caulking Gun

Drilled PVC Mold
to fit 100z tube

8 3/4" 222mm
total height
PVC + End Cap

1/8" 3mm slots
on 3/8" 10mm centers

Note:
Base of End Cap

1/2" 12mm thick

Caulking Gun

Suggest
1/8" 3mm holes
on 1/2" 12mm centers

3/16" 5mm holes shown }

8 3/4" 222mm

¥ total height

Wytnij cztery szczeliny w formie, jak pokazano

Lee Hite i dr Zan Smith ~ Opublikowane marzec 2012
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Uzyj uchwytu do PVC do przytrzymania 1%" PVC do rysowania linii i pitowania. Drewniany klocek na PCV pomaga klinowi

by¢ bardziej efektywnym, jak pokazano na powyzszym obrazku po prawej stronie. Szczeliny mozna wycina¢ dowolng z
metod opisanych w sekcji pionowej szczelinowej formy PCV.

Pierscien ustalajacy jest odciety od konca ztgczki 1%" lub kolanka, jak pokazano powyzej.

Zamocuj pierscien ustalajgcy i zaslepke. Moze zaj$¢ potrzeba przytrzymania zaslepki jedng reka, podczas gdy drugg reka
zrobisz pierwsze nadzienie. Eksperymentuj, aby okresli¢ prawidtowg ilos¢ biomasy dla kazdego z dwéch nadzien. Wioz
przektadke i delikatnie $ci$nij za pomoca popychacza do wyjmowania. Wykonaj drugie wypetnienie i wstaw druga
przektadke jako ostatni etap procedury napetniania.

Poczatkowo uzywalismy plastikowych przektadek wykonanych z kolby 1/8” 3mm, ale mieliémy trudnosci z ich obracaniem
sie na boki wewnatrz tuby podczas procesu napetniania. Przejscie na drewniane podktadki dystansowe o grubosci 19 mm
" z fatwoscig rozwigzato ten problem. Pokrycie olejem silnikowym lub innymi powtokami wodoodpornymi jest wazne, aby
zapobiec ich rozszerzaniu sie i osadzaniu wewnatrz rury.
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Trzymajgc zatyczke na miejscu jedng reka, druga rekg wsunh rurke do i pod krawedz ttoka pistoletu do
uszczelniania. Kompresuj biomase do uzyskania odpowiedniego cisnienia.

/ Push or

tap with hammer

Release Lever

Wyjecie formy wymaga zwolnienia dzwigni dociskowej ttoka poprzez nacisniecie dzwigni zwalniajgcej
ttoka pokazanej na powyzszym rysunku. Reczne moze to by¢ dos¢ trudne i zalecamy stukanie matym
drewnianym klockiem lub mtotkiem w celu uwolnienia.

=y W o

Oprzyj sie na precie do wyjmowania, zdejmij zaslepke i pierscien ustalajacy i delikatnie wypchnij brykiety z formy.
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Prasa do brykietow z pistoletem do uszczelniania
(zatadunek luzem)

Alternatywnym podejsciem do brykieciarki z pistoletem do uszczelniania
jest ,pistolet do zatadunku masowego”, w ktérym forma jest integralng
czedcig prasy. Pokazany model to COX 51001-2T z solidng lufg o
$rednicy wewnetrznej 2” 50 mm i dtugosci 14” 355 mm z szybko
zwalniang nasadka koncowa przeznaczong do zatadunku masowego.
Ten model ma powiekszenie obcigzenia 26:1.

Testy wykazaty, ze tariszy model o przetozeniu 12:1 (model 51001) jest
catkiem odpowiedni.

Potowa lufy zostata wywiercona otworami 3/16” 5mm

uzywajgc odstepu %" 19 mm, zaczynajgc od zdejmowanej zaslepki
koncowej lufy, jak pokazano po prawej stronie. Otwory 1/8" 3 mm sg
lepsze, poniewaz mniej sie zatykaja. Odstepy mozna zmniejszy¢ do %"
12 mm i bytyby wiecej niz wystarczajace, aby uzyska¢ dobry drenaz.

ID lufy to 2" 50mm. Przektadki pokazane po prawej stronie o Srednicy
nieco ponizej 2" 50 mm zostaty wyciete z tworzywa sztucznego o
grubosci 1/8” 3 mm do wykorzystania w rozdzieleniu wielu brykietéw
w tym samym tadunku.

Jednak mieliSmy ten sam problem z tymi przektadkami, ktére mielismy,
gdy uzywalismy ich w przypadku otwartej ramy

pistolet powyzej. Wykazywaty silng tendencje do obracania sie na boki

i zakopywania sie i osadzania pionowo w luznej biomasie. Z tego
samego powodu co poprzednio zalecamy uzycie podktadek wycietych

z kolby %" 19mm, aby zapobiec obracaniu sie na boki wewnatrz lufy.

Na zdjeciu po prawej stronie zastosowano drewniane podktadki dystansowe 3" 19
mm nasgczone zuzytym olejem silnikowym.

Prasowanie trzech brykietéw o grubosci 1"25mm
byto najwiecej, jak ta beczka mogta zaakceptowac.

Dodatkowo w szybko zwalnianej zaslepce zastosowano nawiercony
dysk, ktéry pomogt w lepszym drenazu. A
odcinek o Srednicy nieco ponad 2" 50mm zostat wyciety z plastikowego

zapasu 1/8" (moze by¢ metalowy) i losowo
wywiercone z otworami 1/8".

Pomocne moze by¢ lekkie uzycie popychacza
o srednicy ponizej 2" 50 mm, aby pomd&c w montazu przektadek miedzy
tadunkami biomasy.

Zalecane zmiany to uzycie otworéw drenazowych 1/8” 3 mm oprécz
wywiercenia kilku losowo rozmieszczonych otworéw w drugiej potowie
lufy (w kierunku

koniec uchwytu), aby zapobiec gromadzeniu sie wody podczas procesu
tadowania.
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Dzielona forma PCV

Sugeruje sie stosowanie formy dzielonej tam, gdzie wymagane jest mniejsze naprezenie wypychania brykietu lub gdy pozadane jest
wyrzucenie z prasy.

Wywiercong lub poziomg forme szczelinowg mozna przecig¢ w pionie na pét i potgczy¢ razem za pomoca pierscienia o szerokosci %"
12 mm wycietego z konca facznika uzywanego do faczenia ze sobg dwoch odcinkéw PVC. Zazwyczaj materiat usuwany przez brzeszczot
wystarczy, aby forma Scisle przylegata do pierscienia ustalajgcego. Pierscien ustalajgcy mozna réwniez wycig¢ z drewna lub innego
dostepnego materiatu.

Po sprasowaniu biomasy zdejmij pierscien z gérnej lub dolnej czesci formy, w zaleznosci od tego, co jest tatwiejsze, i otworz jedna z
ponizszych metod.

Ksigzka otwarta Pochyl Otwérz Slajd otwarty

Sekcja formy do drewna ze szczelinami

Pionowe drewno szczelinowe jako alternatywe dla wierconych form z PVC jest zalecane do stosowania tam, gdzie PVC jest
trudne do zdobycia, drogie lub pozadana jest alternatywna metoda budowy.

Pionowe szczelinowe odwadnianie zapewnia mniejsze naprezenie wyrzucania brykietu w poréwnaniu z tradycyjng okragta
forma PVC z wywierconymi otworami. Formy sg zaprojektowane do szybkiego i fatwego wyrzucania brykietu, co pozwala na
szybsze wprowadzenie.

W przypadku zmiany wymiaréw wazne jest, aby rozwazy¢ zachowanie przestrzeni rozprezania po wyjeciu brykietu z formy.
Ogédlnie biomasa ma charakter elastyczny i podlega znacznej kompresji wewnatrz

plesn. Gdy brykiet wysuwa sie z formy, rozszerza sie, wymagajac zwiekszonej przestrzeni wyrzutu. Odsuniecie od stopki ,,C"
pozwala na to rozszerzenie.
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Forma do drewna z kijem i kostka

kije kostki

Kij z biomasy ma wymiary 9” x 1 %" x 1", 225 mm x 38 mm x 25 mm. Wysuszony brykiet mozna wykorzysta¢ bezpos$rednio w ,piecu
rakietowym” lub podzieli¢ na mniejsze czesci do wykorzystania w ,piecu zgazowujgcym” lub innych piecach na biomase.

Czesci oznakowane

Widok rozstrzelony

Drewno ma grubos¢ 1 %", 38mm, szczeliny sg szerokoscig brzeszczotu i nie mogg przekraczac 1/8”, 3mm. Szczegdlnie wazne jest
zachowanie orientacji stojéw drewna, jak pokazano na rysunkach, aby zachowa¢ wytrzymato$¢ strukturalng podczas Sciskania. Czesci

A i B sg skrecane razem za pomocg $rub. Baza E pozostaje odtgczona i jest usuwana w celu wyrzucenia brykietu. Wazne jest, aby dobrze
wyszlifowac szczeliny i pokry¢ forme wodoodporng powtoka, taka jak poliuretan, olej silnikowy, wosk, smar, smalec itp., aby utrzyma¢

dobry wyrzut i
dtugotrwata eksploatacja.

Widok wewnetrzny

Lee Hite i dr Zan Smith  Opublikowane marzec 2012
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Widok wewnetrzny Widok z géry

Ttoki kija i kostki

Use to make

Stick Briquettes . l[ sticks for separating

into chunks/cubes

Ttok i stopa
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Schemat czesci
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Lista czesci, forma do sztyftéw i kostek

A Konicdwka 2-szt. 4 5/8” 117mm szer.” x 3%" 89mm wys., 2 szczeliny %" 10mm gtebokosci, 1 34" 45mm z boku.

Cztery otwory na sruby umieszczone %" 12 mm od krawedzi zgodnie z rysunkiem.

Strona B 2 szt. 9" 230mm x 3 72" 89mm , szczeliny w $rodkach %" 10mm, %2” 10mm gtebokosci.

Upewnij sie, ze wewnetrzna odlegto$¢ miedzy bokami B i B wynosi okoto 1 5/8” 41 mm, aby zapewni¢ wystarczajgcg ilo$¢ miejsca na
ttok. Przy taczeniu czesci A i B przydatne moze by¢ wtozenie cienkiego kawatka tektury migdzy ttok a jedng strone.

C Stopy 2-szt. 4 5/8” 117 mm dtugosci od 1 %" x 1 %" , Kolba 38mm x 38mm.

Przymocuj do czesci B za pomocg gwozdzi lub Srub.

D Ttok 1-szt. 8 7/8" 225mm x 3 %2" 89mm z magazynu 1 %2" 38mm, wyposazony w drazek na kotki
1”7 25mm.
Catkowita wysoko$¢ trzpienia i preta ustalajgcego 7” 175 mm
Opcje dostepne sg w sekgji z tlokiem.
Aby zrobi¢ kostki lub kawatki, wytnij zeby oddalone od siebie 0 1" 25 mm i 1,2"
12 mm gtebokosci, pod katem 45°.

E Podstawa 1-szt. 8 7/8" 225mm x 2" 89mm z magazynu 1 %" 38mm.

Z jednej strony wyciete zeby oddalone od siebie 0 1" 25 mm i 1,2” 12 mm gtebokie, pod katem 45°.

Odwré¢ na gtadka strone, aby zrobi¢ brykiety ,Stick”
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Kwadratowa forma do drewna z rowkami

Kiedy PVC nie wchodzi w gre lub potrzebujesz brykietu kwadratowego, dobrym
rozwigzaniem jest drewno lub metal. Ponizej znajdujg sie pionowe szczelinowe
formy do drewna przydatne do wykonania pojedynczego brykietu oraz do
wykonania 2, 3 lub 4 brykietéw w jednym ztozeniu formy. Po $ci$nieciu zdejmij
podstawe, a dalsze naciskanie ttoka spowoduje wypchniecie brykietow.
Wyrzucenie brykietu po sprasowaniu jest tatwo realizowane przez docisk reczny
dla pojedynczej lub podwojnej formy brykietu.

Czesci oznakowane

¢
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Widok z gory

i

Widok z dotu Otwérz widok
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Wymiary formy do drewna z kwadratowymi szczelinami

A Boczne 2 szt. 6” 150mm szerokosci” x 3%2" 89mm wysokosci, 4 szczeliny %2” 10mm gtebokosci, 172" 38mm z boku i 2 3/8” 60mm

z boku. Cztery otwory na $ruby umieszczone %" 12 mm od krawedzi zgodnie z rysunkiem

b Koncéwki 2-szt. 3" 75mm szer. x 3 %2" 89mm wys. . 3 szczeliny %" o gtebokosci 10mm, dwie szczeliny %" 20mm od

bok i trzecie gniazdo wysrodkowane na magazynie.

Upewnij sie, ze wewnetrzna odlegtos¢ miedzy bokami B i B oraz A i A wynosi okoto 1 5/8” 41 mm lub mniej, aby zapewni¢

wystarczajgcg ilo$¢ miejsca na ttok. Przy taczeniu czesci A i B przydatne moze by¢ wtozenie cienkiego kawatka tektury miedzy ttok a
jedna strone.

C Stopy 2 szt. 6” 150mm dtugosci od 1 %" x 1 %" , Kolba 38mm x 38mm.
Przymocuj do czesci A za pomocga gwozdzi lub $rub

D Podstawa ttoka Z dwdch sztuk z magazynu 1 %". Kazda potowa 2 7/8" szerokosci x 1 %" grubosci x 2" wysokosci.
70mm x 38mm x 50mm. Ustaw ziarno tak, aby leciato pionowo.

mi Stupek 1" $rednica 25mm, wysokos¢ 4” 100mm

F Tok 1-szt. 2 7/8" x 2 7/8", 70mm x 70mm, kwadratowy, x 6” 150mm wysokosci.
Zwezajaca sie gorna czes¢ utatwiajgca wyréwnanie Srodka prasy.

Wiecej opcji znajdziesz w sekcji ttoka

A‘.ir 8 -
Groves 1/2" 10 mm Deep || |,

1 1/8" 28mm Hole
1 Fe 25mm Deep

Brykiety Formy Uchwyt na stupek i stupek
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Wielokrotne brykiety Wymiary formy kwadratowej
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