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Utangulizi

Upeo wa Kubuni
Hati hii inahusu Chaguo. Briquetting kwa ajili ya operesheni yoyote inahitaji mold biomass ya aina moja au nyingine,

nzuri au mbaya kwa ajili ya kufanya briquettes biomass. Aina mbalimbali za ukungu zitafanya kazi kwa usawa na aina moja inaweza
kukufaa zaidi kulingana na upatikanaji wa vifaa na zana za ujenzi, gharama, kiwango cha ujuzi, na mabhitaji ya briquetting. Hati hii
inatoa chaguo za kuzingatia wakati wa kuchagua muundo wa ukungu wa majani.

Uchaguzi wa Nyenzo

Tumezingatia juhudi za kubuni kwa kutumia ratiba ya Marekani ya bomba la plastiki 40 la PVC au mbao zenye vipimo, 1%

inchi 38mm unene x 3%z inchi 89mm upana. Ingawa PVC ni chaguo nzuri la nyenzo ya kutumia kama ukungu, inaweza kuwa ghali
au isipatikane katika baadhi ya maeneo. Kwa kuzingatia hilo, tunawasilisha miundo kwa kutumia mbao kama mbadala wa PVC.
Metal hakika ni chaguo chini ya hali fulani. Hata hivyo, hatutoi miundo kwa kutumia chuma katika hati. Unaweza kutumia baadhi ya
miundo kwa ujenzi wa chuma.

Hatupendekezi kutumia bomba la plastiki lenye unene wa ukuta chini ya % inchi 6mm. Kulingana na hitaji la kawaida la mgandamizo
wa biomasi ya 145 Ib/in2 (65 kg/in2, IN/mm2 ) ya nguvu, shinikizo linalohitajika kwenye briquette ya inchi 3 (75mm) yenye shimo la
inchi 1 (25mm) itakuwa paundi 900 ( 400kg. ) Briketi yenye kipenyo cha inchi 6 (150mm) isiyo na shimo inahitaji takriban Ib 4,000
(1,800kg) ya nguvu. Easy BioPress Micro Compound Lever Press inaweza kuzidi mahitaji haya ya nguvu kwa urahisi. Unene wa
ukuta chini ya inchi ¥ 6mm haushikiki vizuri chini ya shinikizo hili.

Vipimo vya bomba la plastiki vilivyotumika katika hati hii vinarejelea ratiba ya inchi 3 PVC 40, kitambulisho = inchi 3
(75mm), OD = inchi 3% (89mm), shinikizo la juu la kufanya kazi kutoka 130 hadi 260 psi, na ratiba ya inchi 4 40 PVC,
ID = Inchi 4 (100mm), OD = inchi 4% (114mm), shinikizo la juu la kufanya kazi kutoka 130 hadi 220 psi

Ukubwa wa mabomba ya plastiki na unene wa ukuta hutofautiana duniani kote na huenda ukahitaji kufanya marekebisho ya vipimo
kwa wale walioainishwa katika hati hii. Zaidi ya hayo, fanya marekebisho yanayohitajika ili kukidhi mbao za kawaida za vipimo
zinazopatikana katika eneo lako.

Ukubwa na Umbo

Mara nyingi briquette ni ya pande zote na mara kwa mara ya mraba katika sura, inchi tatu hadi sita kwa ukubwa, na kwa au bila
shimo la katikati. Kwa kuanzishwa kwa "Majiko ya Gasifier" vipande vidogo au cubes ya nyenzo ya biomass ni ya kuhitajika ili
kuruhusu utendaji bora kutoka kwa jiko. Tunatoa "Stick & Cube Briquette Mold" kama suluhisho la kujifanyia. “Fimbo” hupima unene
wa inchi moja (25mm), upana wa inchi moja na nusu (38mm) na tisa.

inchi kwa urefu (225mm), na inaweza kugawanywa kwa vipande vipande inchi moja kwa upana. Bila kujongeza fimbo ndefu ya inchi
tisa inaweza kuingizwa moja kwa moja kwenye jiko la roketi lililojengwa kwa kuni, au kutumika kama ilivyo kwenye jiko la kawaida.

Matengenezo ya ukungu

Kuweka ukungu wa kuni na dutu ya kuzuia maji husaidia kuzuia kuni kutoka kwa maji

na husaidia kupunguza nguvu inayohitajika kutoa briquette. Mchanga mzuri wa misitu kabla ya kuweka mipako ya kinga ni muhimu

ili kuhakikisha uondoaji rahisi. Mipako inayopendekezwa ni umaliziaji wowote wa sintetiki kama vile polyurethane, akriliki inayotokana
na maji, mafuta ya linseed, mafuta ya injini mpya au yaliyotumika, grisi au mafuta ya nguruwe.

Baada ya matumizi, safisha ukungu wa kuni na ukungu wa PVC kwa maji ili kuondoa majani mabaki.
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Sehemu ya Mold ya PVC

Kutengeneza Jig kwa Molds za PVC

Ikiwa unabhitaji ukungu wa PVC uliofungwa au kuchimba visima, ujenzi salama wa ukungu ni jambo muhimu kuzingatia na jig

hii iliyopendekezwa ni muhimu kwa aina zote mbili za ukungu za PVC. Jig inaweza kutumika kuunga mkono PVC kwa

kuchimba visima, kwa kusaga katika sehemu mbili, kwa kukata sehemu za wima, na kusaidia alama za kuchimba visima au
kusaga. Kama unavyoona kutoka kwenye picha hapa chini kabari nyembamba hulinda PVC kati ya reli mbili zinazoungwa
mkono kwenye msingi uliofungwa. Kifaa cha jig kinaweza kutumika kushikilia PVC kwa zana za mkono na zana za nguvu kama
vile saw ya meza, msumeno wa mkono wa radial, au msumeno wa kilemba, aka "chop saw". Baadhi ya matumizi ya kawaida
kwa jig ni picha hapa chini. Vipimo vinapendekezwa kwa matumizi na ratiba ya kipenyo cha inchi tatu 40 PVC. Rekebisha urefu

na vipimo ving

ine ili kutoshea saizi yako mahususi ya PVC.

Jina la Sehemu Ukubwa Urefu Maelezo
A Rdli 1%" x 3 %" 38mm x 89mm 18" 460mm Imewekwa katikati ili kutoshea PVC
B Myvisho 1%"x1%"” 38mm x 38mm 9 %" 240mm Maliza Acha
C Msjngi Unene wowote kutoka ¥2” 6mm 9 1/2 240mm x Msingi, HAKUNA misumari/
na juu 20" 500mm skurubu katikati ya sehemu B
D Kabari 1 14" 38mm x %" 12mm 4" 100 mm Inatumika kulinda PVC

Kusanya reli A zinazozingatia msingi C kwa kutoshea kidogo kwa PVC. Tumia skrubu za mbao au
misumari kushikanisha sehemu hizo, lakini usifunge karibu na sehemu ya katikati ya B, ikiruhusu nafasi

ya msu
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Andika mlinganyo hapa.

91/2"
240mm —ﬁ,’l

—

—
S —
=1

—31/2"
- somm

11 e

Baada ya mkusanyiko kamili, tumia msumeno wa meza au msumeno wa mkono ili kukata sehemu
iliyo katikati. Usikate sehemu C katika sehemu mbili. Acha inchi kadhaa za kuni kwenye mwisho wa mbali.
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Wima Slotted PVC Mould

Mifereji ya maji yanayopangwa wima hutoa mkazo mdogo wa kutoa kwenye briquette ikilinganishwa na
ukungu wa jadi wa PVC kwa kutumia mashimo yaliyochimbwa, inahitaji nguvu kidogo ya kutoa (kawaida.
hutolewa kwa mkono), na inajisafisha yenyewe kama briquette inavyotoka. Usanidi huu unaruhusu
upenyezaji wa haraka kwa sababu kwa kawaida kibonyezo hakihitajiki kutoa briketi, na kuruhusu vyombo
vya habari kubana mara moja ukungu unaofuata badala ya kutoa briketi iliyotangulia.

Nafasi huanza karibu na sehemu ya juu ya ukungu na kuendelea hadi chini kutengeneza kidole
kinachonyumbulika. Pete ya kubakiza hushikilia vidole mahali pake wakati wa kiharusi cha kukandamiza PVC Coupling
na hutolewa kwa ejection. Nafasi ya kati hadi katikati inapendekezwa kuwa kati ya 3/8" na 5/8" 10mm
hadi 15mm kulingana na urefu wa ukungu. Tunapendekeza 3/8” 10mm katikati hadi katikati mwa nafasi
kwa ukungu nyingi. Nafasi ya ¥2” 12mm inapendekezwa kwa ukungu wa urefu wa 16" 400mm. Acha
angalau 1" 25mm ya PVC isiyokatwa juu ya ukungu.

Rig ya kubaki inaweza kukatwa

kutoka mwisho wa kuunganisha \ = —3-
kutumika kuunganisha sehemu mbili za 3" : l 1
PVC. Urefu uliopendekezwa wa : I

ukungu kwa ajili ya matumizi na 1§ !
kibandiko kidogo cha leva ni 4" 100 : il |
mm kwenda juu. Chagua fimbo ya l

plunger na bastola kutoka sehemu
ya plunger ya hati hii ambayo inafaa
zaidi hali yako. l |

Pichani kulia kuna mapendekezo ya ‘
usanidi pamoja na pichd Fa40Qngua
unaotumika kwa majaribio.
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Kukata Nafasi za PVC
Sau ya umeme au msumeno wa mkono unaweza kutumika kukata nafasi za ukungu uliofungwa wima. Chini ni mifano
michache ya kukata inafaa. Tumia jig ya PVC iliyoelezwa hapo awali. Vaa miwani inayofaa ya usalama na ulinzi wa

kusikia kama inavyopendekezwa na mamlaka ya eneo lako.

Weka alama kwa nafasi katikati hadi katikati Salama katika jig kwa kutumia kabari, rekebisha kizuizi

cha kuacha kwa kina sahihi cha kukata

Stop Block
\\‘-",

Shikilia jig dhidi ya uzio wa mpasuko jinsi kukata kunafanywa. 3/8", 10mm ni nafasi inayofaa ya nafasi kwa ukungu nyingi,

na %" 12mm inatumika kwa ukungu 16" 400mm.
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Compound Miter Saw, aka "Chop Saw" Radial Arm Saw
Chora alama kuzunguka mduara ambapo kata inapaswa kuacha
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Kuchimba PVC Mold

Anza na ratiba ya 40, 3" 75mm ya kipenyo cha PVC iliyokatwa hadi 4" 100mm kwa urefu. Alama za mpangilio za kutoboa mashimo 1/8 “3mm
hadi 3/16” 5mm yaliyotenganishwa kutoka ¥2” 12mm hadi %" 20mm katikati hadi katikati. Osha na usafishe ndani na nje ya ukungu
uliochimbwa. Kingo za mchanga ziwe laini. Ikiwa unatengeneza briketi kwa shimo la katikati, toboa shimo kwenye msingi B ili kuweka nguzo
ya katikati au bomba la mifereji ya maji. Jig ya briquette iliyopendekezwa kwa PVC 3" iliyochimbwa imeonyeshwa hapa chini. Msingi wa duara

unaweza kuchimbwa na kituo kinachoweka shimo la kuweka na kushikilia nguzo au bomba la mifereji ya maji linalotumiwa kuunda shimo la
katikati kwenye briquette.
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Jig kwa briquette imara Jig kwa briquette ya shimo la katikati

Center Post 1-pcs 5" 125mm kwa urefu x 1" kipenyo cha 25mm au chochote kinachopatikana.

Inatafuta Msingi 1-pcs %2” 12mm nene x kipenyo kwa kutoshea kidogo ndani ya ukungu.
Shimo la katikati 1 1/8" 28mm ikiwa unatumia chapisho la katikati 1

Bamba la Msingi

1-pcs 3 %2” 89mm upana x 9” 225mm urefu x kutoka %2” hadi 1¥2” ,12mm hadi 38mm nene.

Reli za Kutoa 2-pcs 3 %2” 89mm kwa urefu x 2” 50mm juu x unene kutoka kwa nyenzo inayopatikana.

Kata 4" X ¥a" , 6mm x 6mm notch juu ndani ya reli ili kuhimili ukungu.

Ambatisha kwa msingi C kwa pembeni ili sehemu ya nyuma iwe nyembamba kuliko

ya mbele ili iwe rahisi kuteleza ukungu kwenye reli kutoka mbele.

Inaweza kutumika kwa drilled mold imara au kupasuliwa au usawa yanayopangwa mold. Hakuna shimo, hakuna mmiliki anayehitajika.
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Molds kubwa za PVC
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Kishimo kikubwa cha kibandiko kilichoonyeshwa hapa chini kitatumia ukungu mrefu wa inchi 16 kama inavyoonyeshwa na mara nyingi

huwa na reli ya kuondoa briketi iliyowekwa kwenye vyombo vya habari. Kuna wakati ambapo reli ya kutoa inayoweza kusongeshwa ni muhimu.
Mchoro hapo juu ni suluhisho rahisi kwa hitaji hilo. Hifadhi ya mbao ni kutoka 1 %" 38mm x 5 %2” 140mm ya hisa.

Urefu wa sehemu C imedhamiriwa na nambari na urefu wa briquettes zinazopaswa kutolewa kutoka kwa ukungu. Juu ya sehemu C kuna

Y4" x ¥4", 6mm x 6mm, notch kwenye upande wa mbele wa sehemu C ili kuweka ukingo wa ukungu wa PVC wakati wa kutoa.

Reli Kubwa ya Kuondoa Briquette Kubwa Compound Lever Briquette Press
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Bonyeza kwa bunduki ya Caulking & Mold (Fremu wazi)

Chombo cha kutengenezea bunduki na ukungu ni njia ya
haraka na rahisi ya kutengeneza briketi chache. Ubunifu huu
hutumia bunduki ya kawaida ya USA kwa bomba la 100z.
Ukungu ni kutoka kwa PVC inayouzwa Marekani kama ratiba
ya 12" 40, na hupima OD = 1 15/16” 49 mm, ID =1 9/16” 40
mm, unene wa ukuta = 5/32” 4mm. Ukubwa huu unafaa
kikamilifu ikilinganishwa na bomba la kawaida la 100z caulking.
Biomasi iliyobanwa kwenye mirija ndogo hii inaweza kuwa
vigumu sana kutoa na urahisi wa kutoa

ni jambo la kuzingatia.

Tunatatua tatizo hili kwa matumizi ya molds slotted, wote mold
drilled na kwa kutumia wima slotted mold. Ukungu zote mbili
hutumia pete ya kubakiza kushikilia nafasi wakati wa mgandamizo. Pete hizo zimekatwa kwa upana wa %" 12mm kutoka mwisho
wa kiungo cha 1%2” 38mm au kiwiko. Bomba lililo wazi limefungwa kwa mwisho mmoja kwa kutumia kofia ya mwisho kama
inavyoonekana kwenye picha hapa chini. Kwa kawaida, briquettes mbili zinaweza kufanywa na spacer kati ya kujaza mbili

ya nyenzo za biomasi. Baada ya kukandamizwa, kofia ya mwisho na pete ya kubaki huondolewa, na briquettes huteleza nje kwa

urahisi na fimbo ya kusukuma.

Ukungu uliofungwa wima na ukungu wa kuchimba visima vinne na pete ya kubakiza na kifuniko cha mwisho.
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Vipimo vya Caulking Gun Mold
Slotted PVC Mold g
to fit 100z tube
8 3/4" 222mm

Caulking Gun total height
PVC + End Cap

1 1/2" Schedule 40

1/8" 3mm slots
on 3/8" 10mm centers

Note:
Base of End Cap
2" 50mm diam x 1/2" 12mm

Insert 1 1/2" 38mm diam x
1/2" 12mm thick

Drilled PVC Mold 1 1/2" Schedule 40
to fit 100z tube

Caulking Gun

Suggest

1/8" 3mm holes

on 1/2" 12mm centers
3/16" 5mm holes shown }

8 3/4" 222mm
¥ total height
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Kata nafasi nne kwenye ukungu kama inavyoonyeshwa
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Tumia jigi ya PVC kushikilia PVC 1%2" kwa kuchora mistari na kushona. Kizuizi cha mbao dhidi ya PVC husaidia kabari

kuwa nzuri zaidi kama inavyoonyeshwa kwenye picha ya mkono wa kulia hapo juu. Nafasi zinaweza kukatwa kwa njia
yoyote iliyoelezewa katika sehemu ya ukungu ya PVC iliyofungwa wima.

Pete ya kubakiza imekatwa kutoka mwisho wa kiungo cha 1%2" kama inavyoonyeshwa hapo juu.

'w

NI & e s N )
Ambatisha pete ya kubaki na kofia ya mwisho. Huenda ukahitaji kushikilia kofia ya mwisho mahali kwa mkono mmoja
huku ukitumia mkono mwingine kufanya kujaza kwanza. Jaribio la kubainisha kiasi sahihi cha biomasi kwa kila moja ya
vijazo viwili. Ingiza spacer na ukandamize kwa upole kwa kutumia fimbo ya kusukuma ya kuondolewa. Fanya kujaza
kwa pili na ingiza spacer ya pili kama hatua ya mwisho katika utaratibu wa kujaza.

Hapo awali tulitumia spacers za plastiki zilizotengenezwa kutoka 1/8" 3mm hisa lakini tulikuwa na shida nazo kugeuza
kando ndani ya bomba wakati wa kujaza. Kubadili hadi %" 19mm viweka spacers vya kuni vilitatua kwa urahisi tatizo
hilo. Kupaka mafuta ya gari au mipako mingine inayostahimili maji ni muhimu ili kuwazuia kutoka kwa kupanua na kulala
ndani ya bomba.
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Ukishikilia ncha ya mwisho mahali pake kwa mkono mmoja, tumia mkono mwingine kuongoza bomba ndani na
chini ya mdomo wa ncha ya plunger ya bunduki ya kengele. Shinikiza majani hadi shinikizo la kutosha lipatikane.

/ Push or

tap with hammer

Release Lever

Kuondolewa kwa ukungu kunahitaji kutolewa kwa lever ya shinikizo la plunger kwa kusukuma lever ya kutolewa
kwa plunger iliyoonyeshwa kwenye picha hapo juu. Hii inaweza kuwa ngumu sana kwa mkono na tunapendekeza
kugonga kwa kizuizi kidogo cha mbao au nyundo ili kutolewa.

=y W o

Pumzika kwenye fimbo ya kuondoa, ondoa kofia ya mwisho na pete ya kubaki, na uimarishe kwa upole briquettes kutoka kwa ukungu.
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Vyombo vya habari vya Caulking Gun
Briquette (Mzigo Mwingi)

Njia mbadala ya vyombo vya habari vya briquette ya bunduki ya
caulking ni "bunduki ya kupakia wingi" ambapo mold ni sehemu
muhimu ya vyombo vya habari. Muundo ulioonyeshwa ni COX 51001y
2T yenye pipa thabiti la Kitambulisho cha 2" 50mm, urefu wa 14"
355mm na kifuniko cha mwisho cha kutolewa kwa haraka iliyoundwa
kwa upakiaji mwingi. Mtindo huu una ukuzaji wa mzigo wa 26: 1.
Upimaji uliamua kuwa muundo wa bei ya chini na uwiano wa 12: 1
(mfano 51001) ulikuwa wa kutosha.

Nusu ya pipa ilichimbwa na mashimo 3/16” 5mm

kwa kutumia nafasi ya %" 19mm kuanzia mwisho wa mwisho wa pipa
unaoweza kutolewa kama inavyoonyeshwa upande wa kulia. Mashimo
ya 1/8” 3mm ni bora kwa vile yanaziba kidogo. Nafasi inaweza
kupunguzwa hadi %2” 12mm na itakuwa zaidi ya kutosha kukamilisha

mifereji ya maji.

Kitambulisho cha pipa ni 2" 50mm. Spacers zilizoonyeshwa upande
wa kulia zenye kipimo kidogo chini ya 2" 50mm kwa kipenyo zilikatwa
kutoka 1/8' 3mm hisa ya plastiki kwa ajili ya matumizi ya kutenganisha
briketi nyingi katika mzigo sawa.

Walakini, tulikuwa na shida sawa na spacers hizi tulikuwa nazo wakati
wa kuzitumia ni fremu wazi

bunduki juu. Walikuwa na mwelekeo mkubwa wa kugeuka kando na
kuzikwa na kuwekwa wima kwenye biomasi iliyolegea. Kwa sababu
sawa na tuliyopendekeza hapo awali kutumia spacers zilizokatwa

kutoka %" 19mm hisa ili kuzuia kuzungusha kando ndani ya pipa.

Picha iliyo kulia hutumia %" vyoo vya kuni vya mm 19 vilivyolowekwa
kwenye mafuta ya gari iliyotumika.

Kubonyeza briketi tatu zenye unene wa 1” 25mm
ndio pipa hili lingeweza kukubali.

Kwa kuongeza, diski iliyochimbwa ilitumiwa katika kofia ya mwisho ya
kutolewa haraka na kusaidiwa na mifereji ya maji bora. A
sehemu zaidi ya 2" 50mm kipenyo ilikatwa kutoka 1/8” ya plastiki

(inaweza kuwa chuma) na kwa nasibu.
kuchimbwa na mashimo 1/8".

Unaweza kupata msaada kwa kutumia pusher fimbo kidogo
chini ya 2" 50mm kwa kipenyo ili kusaidia kusakinisha spacers kati ya
mizigo ya majani.

Mabadiliko yanayopendekezwa ni kutumia mashimo ya mifereji ya maji
ya 1/8” 3mm pamoja na kuchimba mashimo machache yaliyowekwa
nasibu katika nusu ya pili ya pipa (kuelekea.

mwisho wa mpini) ili kuzuia maji kutoka kwa kuongezeka wakati wa
mchakato wa upakiaji.
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Gawanya ukungu wa PVC

Utumiaji wa ukungu uliogawanyika unapendekezwa ambapo mkazo mdogo wa ejection kwenye briquette au ambapo ejection mbali na vyombo
vya habari inahitajika.

Uvimbe uliochimbwa au wa mlalo unaweza kukatwa katikati wima na kushikiliwa pamoja na pete %2” 12mm iliyokatwa kwa upana kutoka mwisho
wa kiunganishi kinachotumiwa kuunganisha sehemu mbili za PVC pamoja. Kwa kawaida, nyenzo zinazoondolewa na blade ya saw

inatosha kuruhusu ukungu kutoshea vizuri ndani ya pete ya kubakiza. Pete ya kubaki inaweza pia kukatwa kutoka kwa kuni au nyenzo nyingine
zinazopatikana.

Baada ya biomasi kukandamizwa, ondoa pete kutoka juu au chini ya ukungu, chochote kilicho rahisi zaidi, na ufungue kwa kutumia mojawapo ya

njia zilizoonyeshwa hapa chini.

Kitabu Fungua Tilt Open Slaidi Fungua
Slotted Wood Mold Sehemu

Mbao zilizowekwa wima kama mbadala wa ukungu za PVC zilizochimbwa zinapendekezwa kwa matumizi ambapo PVC ni ngumu kupata,
ghali, au mbinu mbadala ya ujenzi inahitajika.

Mifereji ya maji yanayopangwa wima hutoa mkazo mdogo wa ejection kwenye briquette ikilinganishwa na ukungu wa kawaida wa pande
zote wa PVC kwa kutumia mashimo yaliyochimbwa. Viunzi vimeundwa kwa ajili ya uondoaji wa haraka na rahisi wa briquette kuruhusu

thru-put haraka.

Ikiwa unabadilisha vipimo ni muhimu kuzingatia kudumisha nafasi ya upanuzi baada ya briquette kutolewa kutoka kwa mold. Kwa ujumla,

majani ni elastic katika asili na chini ya compression kubwa ndani
ukungu. briquette inapotoka kwenye ukungu hupanuka na kuhitaji nafasi ya uondoaji iliyoongezeka. Seti ya kuzima kutoka kwa mguu "C"

inaruhusu upanuzi huo.
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Fimbo & Cube Slotted Wood Mold

Vijiti vya Cubes

Fimbo ya biomasi hupima 9" x 1 %" x 1", 225mm x 38mm x 25mm. Briquette iliyokaushwa inaweza kutumika moja kwa moja kwenye "Roketi
Stove" au kugawanywa katika sehemu ndogo kwa ajili ya matumizi ya "Jiko la Gesi" au majiko mengine ya biomass.

Sehemu Zilizotambulishwa Mwonekano Uliolipuka

Uzito wa mbao ni 1 %2", 38mm nene, inafaa ni upana wa blade ya msumeno na isizidi 1/8", 3mm. Ni muhimu sana kuweka mwelekeo wa nafaka
ya kuni kama inavyoonyeshwa na picha ili kudumisha uimara wa muundo wakati wa mgandamizo. Sehemu A na B zimefungwa pamoja kwa
kutumia skrubu. Msingi E unasalia kutengwa na huondolewa kwa kutolewa kwa briquette. Ni muhimu kutia mchanga mahali panapofaa vizuri, na
kupaka ukungu kwa kifuniko kisichostahimili maji kama vile polyurethane, mafuta ya gari, nta, grisi, mafuta ya nguruwe, nk.

operesheni ya muda mrefu.

Mwonekano wa Ndani Mwonekano wa Chini
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Mwonekano wa Juu

Mwonekano wa Ndani

Fimbo & Cube Plunger

Use to make

Stick Briquettes l[ sticks for separating

into chunks/cubes

Plunger & Foot
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Mchoro wa Sehemu
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center to center

1/2", 12mm deep
45° cut

Slots: 3/4", 20mm
center to center
1/2", 10mm,deep
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Orodha ya Sehemu, Fimbo & Ukungu wa Mchemraba

A End 2-pcs 4 5/8" 117mm upana” x 3%2" 89mm urefu, 2-slots ¥2" 10mm kina, 1 %" 45mm kutoka upande.

Matundu manne ya skrubu yaliyo ¥2” 12mm kutoka ukingo kwa kila mchoro.

B Upande 2-pcs 9” 230mm x 3 %2” 89mm , hafasi kwenye vituo ¥2” 10mm, %" 10mm kina.

Hakikisha kwamba umbali wa ndani kati ya pande B na B ni takriban 1 5/8” 41mm ili kuruhusu nafasi ya kutosha ya plunger.

Inaweza kuwa muhimu kuingiza sehemu nyembamba ya kadibodi kati ya plunger na upande mmoja wakati wa kufunga pamoja
sehemu A & B.

C Miguu 2-pcs 4 5/8” 117mm kwa urefu kutoka 1%" x 1 ¥5" , 38mm x 38mm hisa.

Ambatanisha kwa sehemu B kwa kutumia misumari au skrubu.

D Plunger 1-pcs 8 7/8” 225mm x 3 %2” 89mm kutoka hisa 1%2" 38mm, iliyo na fimbo ya 1”
25mm ya dowel.

Fanya urefu wa jumla wa plunger na fimbo ya dowel 7" 175mm
Tazama sehemu ya plunger kwa chaguo.
Ili kutengeneza cubes au vipande, kata meno yaliyotenganishwa kwa umbali wa 1"

25mm na kina cha 1.2" 12mm, kata kwa pembe ya 45°.
E Msingi 1-pcs 8 7/8” 225mm x 2" 89mm kutoka hisa 1%2” 38mm.

Upande mmoja kata meno yaliyotenganishwa kwa umbali wa 1” 25mm na kina cha 1.2” 12mm, kukatwa kwa pembe ya 45°.

Geuka kwa upande wa laini ili kutengeneza briketi za "Fimbo".
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Mraba Slotted Wood Mold

Wakati PVC sio chaguo au unahitaji briquette ya mraba, kuni au chuma ni
chaguo. Hapa chini kuna ukungu za mbao zilizowekwa wima ambazo ni
muhimu kwa kutengeneza briketi moja na kutengeneza briketi 2, 3, au 4
katika uwekaji kumbukumbu wa ukungu. Baada ya kukandamiza, ondoa
msingi na kuendelea kushinikiza kwenye plunger kutaondoa briquettes.
Utoaji wa briquette baada ya mgandamizo unakamilishwa kwa urahisi na
shinikizo la mkono kwa mold moja au mbili za briquette.

Sehemu Zimeandikwa
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Mwonekano wa Juu Mwonekano wa Chini

Mwonekano wazi
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Square Slotted Wood Mold Vipimo

A Upande 2-pcs 6” 150mm upana” x 3%" 89mm urefu, 4-slots %" 10mm kina, 1%2" 38mm kutoka upande na 2 3/8” 60mm kutoka

upande. Matundu manne ya skrubu yaliyo %" 12mm kutoka ukingo kwa kila mchoro

B Mwisho wa pcs 2 3" 75mm upana x 3 %2" urefu wa 89mm , Nafasi 3 2" 10mm kwa kina, sehemu mbili %" 20mm kutoka
upande na yanayopangwa tatu unaozingatia hisa.

Hakikisha umbali wa ndani kati ya pande B & B na A & A ni takriban 1 5/8" 41mm au chini ili kuruhusu nafasi ya kutosha kwa

plunger. Inaweza kuwa muhimu kuingiza sehemu nyembamba ya kadibodi kati ya plunger na upande mmoja wakati wa kufunga
pamoja sehemu A & B.

c Miguu 2-pcs 6” 150mm kwa urefu kutoka 1%" x 1 ¥5" , 38mm x 38mm hisa.
Ambatanisha kwa sehemu A kwa kutumia misumari au skrubu

D Plunger Base Kutoka kwa vipande viwili vya hisa 1%". Kila nusu 2 7/8" upana x 1 ¥2" nene x 2" urefu.
70mm x 38mm x 50mm. Weka nafaka ili kukimbia wima.

E Chapisho 1" 25mm kipenyo, 4” 100mm kwa urefu

F Plunger 1-pcs 2 7/8" x 2 7/8", 70mm x 70mm, mraba, x 6" 150mm kwa urefu.
Taper top ili kusaidia kupanga katikati kwenye vyombo vya habari.

Tazama sehemu ya plunger kwa chaguo zaidi

—| e

Groves 1/2" 10 mm Deep {| |

| '
|
1

11/2"x11/2" 38mm x 38mm

1 1/8" 28mm Hole
1 Fe 25mm Deep

Briquettes Mold Mwenye Chapisho & Chapisho
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Vipimo vingi vya Mraba wa Briquettes
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Briquettes " "
Kwa Mould | & 150 mm kwa Al 3" 75 mm 2 7/8" x 1"25 mm Jumla
Urefu "
upana pana 27/8 Chapisha Urefu
5" 125mm 3 %" 89mm z 4
1" 2 1% "
1 8% : 50 mm 6" 150 mm
89mm Mrefu Mrefu 89mm Urefu 100 mm
Mrefu
2 7" 175 mm 9 15" 7" 175 mm 2% 3" 75mm 7 %" 7" 175 mm
3 10 v»%" 14 5" 10 ¥2" 4" 100mm 4 v%] 11 10 »»"
4 14" 19 5" 14 51" 6" 15 14
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